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1. Foreword
Congratulations on your new AH-3 /AH-3T Arch Hold Down! We appreciate

your support in Harvey and hope that this product will serve you well for

many years to come!

In order to acquaint you to your new AH-3 /AH-3T Arch Hold Down, please

carefully review the information provided in this manual before assembling

or operating this product. This user manual is intended to help you better

understand how to safely assembly, properly use, and maintain your tool.

While this manual tries to cover all aspects of proper usage and safety

regulations, unfortunately we cannot cover everything. It is assumed that

the operator has experience with operating all tools and machineries used

in conjunction with our product. Failure to follow necessary and proper

safety precautions can result in serious damage or bodily injuries. We

recommend that the operator familiarize themselves with the product

before using the product. If you are unsure or need additional information

about our product, then please contact Harvey service team for assistance.

As a company, Harvey strives to continuously improve our products. We

reserve the rights to modify specifications, designs, operation, and

maintenance instructions as necessary without advance notice.
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2. Warranty Information & Limitations
All Harvey products are warranted to be free from defects in material and
craftsmanship. We stand by our product and offer a limited one-year
warranty from the date of purchase. All warranty claims, repairs,
replacements should be serviced by Harvey or an authorized Harvey
service professional. Defective parts will be repaired or replaced by Harvey
at no additional charge. The warranty will not cover the following:

◆ Normal wear, tear, and consumable parts
◆ Abuse, misuse, or neglect of the product
◆ Lack of proper care and maintenance
◆ Use of non-genuine Harvey parts and/or components
◆ Unauthorized repairs, alterations or modifications
◆ Any force majeure, fire or explosion

3. Application
The AH-3 /AH-3T Arch Hold Down can be used for holding down a
workpiece in many different applications, however the intended purpose of
the two versions offered are as follows:

 Model AH-3 (suitable for workbenches): Secured onto a
workbench by inserting through a workbench dog holes.

 Model AH-3T (suitable for Harvey sliding table & sliding table
saws): Secured onto the T-slot of your Harvey ST-1400/ST-1500
sliding tables or any sliding table saw with a suitable T-slot.

IMPORTANT NOTE:
For AH-3T Arch Hold Down, the hold down does NOT fit standard 3/4”
T-slots as it was designed for sliding tables. The T-slot Locking Block has
two sectional dimensions to adapt to different types of T-slots. The
dimensions for T-Slot are as follows:

T-Slot Top Width: 15.5mm (5/8” in.)
T-Slot Height: 13mm (1/2” in.)
T-Slot Bottom Width (Cross Section 1): 30mm (1-3/16” in.)
T-Slot Bottom Width (Cross Section 2): 20mm (25/32” in.)
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4. Identification & Specification
4.1 AH-3T Arch Hold Down

Specification
Jaw Block Width：1-1/16"
Max. Holding Thickness: 4-5/16"
Package Dimension：16-1/2"×9-5/16"×3"
Gross / Net Weight：3.68lbs / 2.27lbs

Note: The size of the T-slot locking block is mainly suitable for the T-slot on
the woodworking sliding table. It can be installed into the T-slot from two
directions to adapt to different T-slots. The cross sections of the T-slot
locking block are shown in Fig.2, among which Cross Section 2 is designed
mainly be compatible with the Harvey ST-1400 and ST-1500 series sliding
tables.
The longer leg is the balancing leg, and the shorter leg is the working leg
used to clamp the workpiece.

No. Name
A Pressure Knob
B Quick Release Button
C Locking Slider
D Arch Set
E Knurled Knob
F T-slot Locking Block
G Jaw Block E

F

D

G

C

A

B

Fig.1

Fig.2

Cross Section 2Cross Section 1
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4.2 AH-3 Arch Hold Down

Specification

Jaw Block Width：1-1/16"

Max. Holding Thickness：4-5/16"

Compatible Table Hole Diameter: 3/4"~13/16"

Compatible Table Thickness：2"~6"

Package Dimension：16-1/2"×9-5/16"×3"

Gross / Net Weight：4.01lbs / 2.6lbs

Note: For 6" bench tops, the maximum holding thickness is 4-5/16” inches.

For bench tops of other thicknesses, the maximum holding thickness can

be increased by padding one end of the arch set.

The longer leg is the balancing leg, and the shorter leg is the working leg

used to clamp the workpiece.

No. Name
A Pressure Knob
B Quick Release Button
C
D

Locking Slider
Arch Set

E
F
G
H

Stop Block
Knurled Knob
Jaw Block
Tension Block Set

I Tension Block

Fig.3

G

A

B C

D

E

H

F

I
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5. Operations
5.1 Operations of AH-3T (for Sliding Tables)

AH-3T is primarily intended for holding down a workpiece on the sliding

table. The following instruction is applicable to the Harvey ST-1500 Sliding

Table as an example to detail the operation of the hold down. However, for

other applications, please use these instructions as reference.

1. Press and hold the Quick Release Button (B) to move the Arch Set

Assembly upward along the lead screw (as shown in Fig. 4a).

2. Choose a suitable side for installing the T-slot Locking Block (F)

and insert the T-slot Locking Block F into the T-slot on the sliding table

(as shown in Fig. 4a).

 For ST-1500 Sliding Table, Cross Section 2 of the T-slot Locking

Block should be used.

3. Rotate the Knurled Knob (E) to secure the hold down to the sliding

table (as shown in Fig. 4b).

Fig.4

A

B

F

GE
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4. With workpiece positioned underneath the hold down, press and

hold the Quick Release Button (B) to slide the Arch Set Assembly

downwards. The two Jaw Blocks (G) should be positioned close to the

workpiece and the table surface respectively.

5. Once positioned correctly, release Quick Release Button (B) and

rotate the Pressure Knob (A) to secure the workpiece down to the

sliding table.

Note: Always double check the hold down to ensure that the workpiece is

firmly held down before performing any task. Multiple hold downs may be

necessary to properly secure a workpiece.

5.2 Operations of AH-3 (for Workbenches)
The AH-3 Arch Down is primarily intended for the benches with a thickness

of 2"～6". For benches of different thickness, the position of Stop Block (E)

must be set before using. The adjusting method is as follows:

1. Measure the thickness (t) of the bench.
2. Loosen the two set screws on the
Stop Block (E) and set distance (L)
between the Stop Block (E) and the
bottom of the arch hold down as shown
in Fig. 5.

The distance of (L) = (t) + 2-3/16"
3. Once the position of Stop Block (E)
is determined and set, then secure the
set screws tightly.
The following instruction is applicable for a 2” bench as an example to

detail the operation of the hold down. However, for other applications,

Fig.5

E
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please use these instructions as reference.

1．Before setting the Stop Block (E), press and hold the Quick

Release Button (B) to move the Arch Set Assembly upward along the

lead screw allowing clearance for adjusting the Stop Block (E).

2．Adjust the Stop Block (E) to be suitable for a 2" bench as directed in

the previous section above. For a 2” bench, the distance (L) should be

as follow:

L = 2" (Bench thickness) + 2-3/16"

L = 4-3/16"

3．Rotate and raise the Knurled Knob (F) to lightly touch the Stop

Block (E).

4．Rotate the Tension Block (I) to position the prong facing downward

(as shown in Fig. 6a).

Fig.6

A

B

F

E

H

I

G
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5．Insert the Tension Block Set (H) into the appropriate bench hole so

that the Knurled Knob (F) rests on top of the bench surface (as shown

in Fig. 6b).

6．Lift the Arch Hold Down assembly and rotate the Knurled Knob (F)

to secure the hold down to the bench (as shown in Fig. 6c).

7．The Tension Block (I) should be latched underneath the bench

while the Knurled Knob (F) is secured from the top of the bench.

8．With workpiece positioned underneath the hold down, press and

hold the Quick Release Button (B) to slide the Arch Set Assembly

downwards. The two Jaw Blocks (G) should be positioned close to the

workpiece and the bench surface respectively.

9．Once positioned correctly, release Quick Release Button (B) and

rotate the Pressure Knob (A) to secure the workpiece down to the

bench surface.

10．When changing the hole position of the bench, rotate and raise the

Knurled Knob (F) to lightly touch with the Stop Block (E). This will

allow the Tension Block (I) to swivel and allow you to remove the hold

down from the hole (as shown in Fig. 6d).

6. Maintenance
To ensure the longevity of the Arch Hold Down, it is recommended to

maintain the tool after each use. Always wipe and clean the Arch Hold

Down of any dust, residue, or debris.
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1. 前言
本说明书与产品一起交付给客户。说明书包含对操作人员的要求、产品

的适用环境以及正确安全的使用方法，但不包含全部的安全要求。在使用之

前，操作人员必须仔细阅读并理解本说明书，才能有效的避免错误的安装和

操作，保证人身安全。

2. 质保信息
质保期限

一年

购买凭证

请保留有效的购买凭证，以作保修及维修之用。

质保范围

自客户购买本产品之日起，本公司将向客户提供为期一年的质保服务，

在质保期内，产品因质量缺陷免费维修。

以下原因造成的事故、故障等在保修范围以外：

◆ 滥用、误用、疏忽引起的事故。

◆ 缺乏维护导致的故障。

◆ 非授权维修改造。

◆ 正常磨损部件。

◆ 天灾、火灾、爆炸引起的故障。

本公司在任何情况下均不对因使用本公司产品而导致的死亡、人身伤害

和财产损失负责。

任何部件经过检测确认出现工艺或材质的缺陷，我们将免费进行修理或

者更换。

3. 适用范围
AH-3和AH-3T为两款适用于不同场景下的压紧器，主要用于木料的压紧。

AH-3（木工桌用压紧器）：通过木工桌上的预留圆孔固定压紧器。

AH-3T（T型槽用压紧器）：通过T型槽固定压紧器，该产品主要用于木工

滑台，或配有合适T型槽的其它工作台面。

注意：该产品仅为辅助工具，在设备上使用时需遵守该设备的操作安全

规范。
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4. 组成及参数信息
4.1 AH-3T T 型槽用压紧器

参数信息

压紧块宽度：27mm（1-1/16"）

最大压料厚度：110mm(4-5/16")

包装尺寸：418mm×248mm×76mm(16-1/2"×9-5/16"×3")

毛重/净重：1.67kg（3.68lbs）/1.03kg（2.27lbs）

备注：该压紧器所配置 T 槽锁紧块的设计尺寸主要适用于木工滑台 T 型槽，

可从两个方向滑入 T 槽，以适应不同的 T型槽。不同方向的 T 槽锁紧块的截

面如图 2 所示，其中截面 2 主要匹配海威 ST-1400 及 ST-1500 系列滑台。

拱形支架的的长臂用于平衡，短臂用于木料的压紧。

编号 名称

A 锁紧旋钮

B 按钮

C 压紧滑块

D 拱形支架

E 滚花旋钮

F T 槽锁紧块

G 压紧块

图 1

图 2

EG

F

D

C

A

B
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4.2 AH-3 木工桌用压紧器

参数信息

压紧块宽度：27mm（1-1/16"）

最大压料厚度：110mm(4-5/16")

适用木工桌孔直径：19~20.5mm(3/4"~13/16")
适用木工桌厚度：50~150mm(2"~6")
包装尺寸：418mm×248mm×76mm(16-1/2"×9-5/16"×3")

毛重/净重：1.82kg（4.01lbs）/1.18kg（2.6lbs）

备注：上述参数中的最大压料厚度仅针对6"厚木工桌，针对其他厚度的木工

桌时，可采用垫高拱形支架一端的方式增加最大压料厚度。

拱形支架的的长臂用于平衡，短臂用于木料的压紧。

编号 名称

A 锁紧旋钮

B 按钮

C

D

压紧滑块

拱形支架

E

F

G

H

限位块

滚花旋钮

压紧块

拉紧块固定座

I 拉紧块

图 3

G

A

B C

D

E

H

F

I
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5. 操作说明
5.1 AH-3T 操作说明

AH-3T 主要适用于木工滑台的压料，下面以海威 ST-1500 滑台上的运用

为例，介绍该产品的操作，其余运用，参照该说明进行操作。

1. 按住按钮“B”，将拱形支架组件沿螺杆向上移动（如图 4.a 所示）；

2. 将 T槽锁紧块“F”插入滑台上的 T 槽内（如图 4.a 所示），注意 T 槽

锁紧块“F”的插入方向（ST-1500 滑台需选择 T槽锁紧块的截面 2）；

3. 旋转滚花旋钮“E”，将压紧器固定到滑台上（如图 4.b 所示）；

4. 按住按钮“B”，向下快速移动拱形支架组件，使拱形支架组件上的两

个压紧块 “G”分别贴近木料和滑台平面；松开按钮“B”，旋转锁紧旋

钮“A”，通过压紧块“G”将木料压紧在滑台上。

注意：

为保证安全，作业前需确保木料被有效压紧，必要时可使用多个压紧器。

图 4

A

B

F

GE
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5.2 AH-3 操作说明

AH-3 主要适用于厚度 2"～6"的木工桌。针对不同厚度的木工桌，在使用

前须先确定限位块“E”的位置。调节方法如下：

1. 测量出木工桌的厚度 t；

2. 松开限位块“E”上的两颗紧

定螺钉，调节限位块“E”的位置，

使限位块“E”距压紧器底部的距离

L= t+55mm（t+2-3/16"），然后拧紧

“E”上的紧定螺钉（如图 5 所示）。

下面以厚 2"木工桌上的运用为例，介绍该产品的操作，其余运用，参照

该说明进行操作：

图 5

图 6

E

A

B

F

E

H

I

G
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1. 先将限位块“E”按上述方法调到 2"木工桌对应的位置固定，即

L=50.8mm+55mm=105.8mm；

2. 将滚花旋钮“F”旋转到轻贴限位块“E”的位置，然后将拉紧块“I”

旋转到尖头朝下的位置（如图 6.a 所示）；

3. 将拉紧块固定座“H”插入到合适的木工桌孔内，使滚花旋钮“F”与

木工桌台面接触（如图 6.b 所示）

4. 整体上提压紧器，然后旋转滚花旋钮“F”，将压紧器固定到木工桌上

（如图 6.c 所示）；

5. 按住按钮“B”，向下快速移动拱形支架组件，使拱形支架组件上的两

个压紧块 “G”分别贴近木料和木工桌平面；松开按钮“B”，旋转锁紧

旋钮“A”，通过压紧块“G”将木料压紧在木工桌台面上；

6. 如要更换木工桌孔位，只需将滚花旋钮“F”旋转到轻贴限位块“E”

处，即可将压紧器从木工桌孔内取出（如图 6.d 所示）。

6. 日常维护
及时清理附着在产品上的木屑。
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1. Vorwort
Herzlichen Glückwunsch zu Ihrem neuen AH-3/AH-3T Bogenniederhalter!
Wir danken Ihnen für Ihre Unterstützung bei Harvey und hoffen, dass
dieses Produkt Ihnen viele Jahre lang gute Dienste leisten wird!

Um Sie mit Ihrem neuen AH-3/AH-3T Bogenniederhalter vertraut zu
machen, lesen Sie bitte sorgfältig die Informationen in diesem Handbuch,
bevor Sie dieses Produkt zusammenbauen oder verwenden. Dieses
Benutzerhandbuch soll Ihnen helfen, das Werkzeug sicher
zusammenzubauen, ordnungsgemäß zu verwenden und zu warten.
Obwohl dieses Handbuch versucht, alle Aspekte der ordnungsgemäßen
Verwendung und Sicherheitsvorschriften abzudecken, können wir leider
nicht alles behandeln. Es wird vorausgesetzt, dass der Bediener Erfahrung
im Umgang mit allen Werkzeugen und Maschinen hat, die in Verbindung
mit unserem Produkt verwendet werden. Das Nichtbefolgen notwendiger
und ordnungsgemäßer Sicherheitsvorkehrungen kann zu ernsthaften
Schäden oder Körperverletzungen führen. Wir empfehlen dem Bediener,
sich mit dem Produkt vertraut zu machen, bevor er es verwendet. Wenn
Sie unsicher sind oder weitere Informationen zu unserem Produkt
benötigen, wenden Sie sich bitte an das Harvey-Service-Team.

Als Unternehmen strebt Harvey kontinuierlich an, unsere Produkte zu
verbessern. Wir behalten uns das Recht vor, Spezifikationen, Designs,
Betrieb und Wartungsanweisungen nach Bedarf ohne Vorankündigung zu
ändern.
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2. Garantieinformationen & Einschränkungen
Alle Harvey-Produkte sind garantiert frei von Material- und
Verarbeitungsfehlern. Wir stehen zu unserem Produkt und bieten eine
begrenzte Garantie von einem Jahr ab Kaufdatum an. Alle
Garantieansprüche, Reparaturen und Ersatzleistungen sollten von Harvey
oder einem autorisierten Harvey-Servicefachmann durchgeführt werden.
Defekte Teile werden von Harvey kostenlos repariert oder ersetzt. Die
Garantie deckt nicht folgendes ab:

 Normaler Verschleiß, Abnutzung und verbrauchbare Teile

 Missbrauch, falsche Verwendung oder Vernachlässigung des
Produkts

 Mangelnde ordnungsgemäße Pflege und Wartung

 Verwendung von nicht originalen Harvey-Teilen und/oder
-Komponenten

 Unbefugte Reparaturen, Änderungen oder Modifikationen

 Jede höhere Gewalt, Feuer oder Explosion

3. Anwendung
Der AH-3 / AH-3T Bogenniederhalter kann für das Fixieren eines
Werkstücks in vielen verschiedenen Anwendungen verwendet werden. Die
beabsichtigten Zwecke der beiden angebotenen Versionen sind jedoch wie
folgt:

 Modell AH-3 (geeignet für Werkbänke): Gesichert auf einer
Werkbank, indem es durch Werkbankhundelöcher eingeführt wird.

 Modell AH-3T (geeignet für Harvey Schiebetische &
Schiebetischsägen): Gesichert auf den T-Nuten Ihrer Harvey
ST-1400/ST-1500 Schiebetische oder auf jedem Schiebetischsäge
mit einer geeigneten T-Nut.
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WICHTIGER HINWEIS
Für den AH-3T Bogenniederhalter passt die Haltevorrichtung NICHT in
Standard-T-Nuten von 19.05mm , da sie für Schiebetische konzipiert
wurde. Der T-Nuten-Verriegelungsblock hat zwei Abschnittsmaße, um sich
an verschiedene Arten von T-Nuten anzupassen. Die Maße für die T-Nut
sind wie folgt:

T-Nut-Oberbreite: 15,5 mm
T-Nut-Höhe: 13 mm
T-Nut-Bodenbreite (Querschnitt 1): 30 mm
T-Nut-Bodenbreite (Querschnitt 2): 20 mm

4. Identifikation & Spezifikation
4.1 AH-3T Bogenniederhalter

Spezifikationen
Backenblockbreite: 27mm
Maximale Haltestärke: 110mm
Packungsgröße: 418mm×248mm×76mm
Brutto-/Nettogewicht: 1.67kg / 1.03kg

Hinweis: Die Größe des T-Nuten-Verriegelungsblocks ist hauptsächlich
für die T-Nut auf dem Schiebetisch für Holzbearbeitung geeignet. Er kann
in die T-Nut aus zwei Richtungen eingebaut werden, um sich an
verschiedene T-Nuten anzupassen. Die Querschnitte des
T-Nuten-Verriegelungsblocks sind in Abb. 2 dargestellt, wobei Querschnitt
2 hauptsächlich mit den Schiebetischen der Harvey ST-1400- und
ST-1500-Serien kompatibel ist.

Nr. Name
A Druckknopf
B Schnellentriegelungstaste
C Verriegelungsschieber
D Bogen-Set
E gerändelte Knopf
F T-Nuten-Verriegelungsblock
G Backenblock

E

F

D

G

C

A

B

Abb. 1
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Das längere Bein ist das Ausgleichsbein und das kürzere Bein ist das
Arbeitsbein, das zum Fixieren des Werkstücks verwendet wird.

4.2 AH-3 Bogenniederhalter

Spezifikationen:
Backenblockbreite: 27mm
Max. Halte-Dicke: 110mm
Kompatibler Lochdurchmesser der Tischplatte: 19~20.5mm
Kompatible Tischplattenstärke: 50~150mm
Verpackungsmaße: 418mm×248mm×76mm
Brutto- / Nettogewicht: 1.82kg /1.18kg

Nr. Name
A Druckknopf
B Schnelllösetaste
C
D

Verriegelungsschieber
Bogenset

E
F
G
H

Anschlagblock
Geriffelter Knopf
Backenblock
Spannblock-Set

I Spannblock G

A

B C

D

E

H

F

I

Abb. 2

Abb. 3
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Hinweis: Für 152mm-Arbeitsplatten beträgt die maximale Haltestärke
109mm.
Für Arbeitsplatten mit anderen Stärken kann die maximale Haltestärke
erhöht werden, indem das Ende des Bogensatzes gepolstert wird. Das
längere Bein ist das Ausgleichsbein, und das kürzere Bein ist das
Arbeitsbein, das zum Spannen des Werkstücks verwendet wird.

5. Operationen
5.1 Betrieb von AH-3T (für Schiebetische)

AH-3T ist hauptsächlich dafür gedacht, ein Werkstück auf dem
Schiebetisch festzuhalten. Die folgende Anleitung gilt beispielhaft für den
Harvey ST-1500 Schiebetisch, um den Betrieb der Haltevorrichtung im
Detail zu erläutern. Bitte verwenden Sie jedoch diese Anweisungen als
Referenz für andere Anwendungen.

A

B

F

GE

Abb. 4
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1. Drücken Sie die Schnelllösetaste (B) und halten Sie sie gedrückt,
um die Bogenbaugruppe entlang der Gewindestange nach oben zu
bewegen (wie in Abbildung 4a gezeigt).

2. Wählen Sie eine geeignete Seite für die Installation des
T-Nuten-Verriegelungsblocks (F) aus und setzen Sie den
T-Nuten-Verriegelungsblock F in die T-Nut auf dem Schiebetisch ein
(wie in Abbildung 4a gezeigt).
 Für den ST-1500 Schiebetisch sollte Querschnitt 2 des

T-Nuten-Verriegelungsblocks verwendet werden.

3. Drehen Sie den geriffelten Knopf (E), um die Haltevorrichtung am
Schiebetisch zu befestigen (wie in Abbildung 4b gezeigt).

4. Mit dem Werkstück unterhalb der Haltevorrichtung positioniert,
drücken und halten Sie die Schnelllösetaste (B), um die
Bogenbaugruppe nach unten zu schieben. Die beiden Backenblöcke
(G) sollten jeweils nahe am Werkstück und an der Tischoberfläche
positioniert sein.

5. Sobald sie richtig positioniert sind, lassen Sie die Schnelllösetaste
(B) los und drehen Sie den Druckknopf (A), um das Werkstück am
Schiebetisch zu fixieren.

Hinweis: Überprüfen Sie immer doppelt die Haltevorrichtung, um
sicherzustellen, dass das Werkstück fest fixiert ist, bevor Sie eine Aufgabe
ausführen. Möglicherweise sind mehrere Haltevorrichtungen erforderlich,
um ein Werkstück ordnungsgemäß zu fixieren.
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5.2 Betrieb von AH-3 (für Werkbänke)
Der AH-3 Arch Down ist hauptsächlich für Werkbänke mit einer Dicke von
50.8mm-152mm vorgesehen. Für Werkbänke mit unterschiedlichen
Dicken muss die Position des Anschlagblocks (E) vor der Verwendung
eingestellt werden. Die Einstellungsmethode ist wie folgt:

1. Messen Sie die Dicke (t) der Werkbank.

2. Lockern Sie die beiden Madenschrauben am Stop Block (E) und
stellen Sie den Abstand (L) zwischen dem Stop Block (E) und dem Boden
der Bogenhalterung ,wie in Abbildung 5 gezeigt ein.

Der Abstand (L) = (t) + ca. 55mm.

3. Sobald die Position des Stop Blocks(E) bestimmt und eingestellt ist,
ziehen Sie die Madenschrauben fest an.

Abb. 5

E
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Die folgende Anleitung gilt beispielhaft für eine 50.8mm-Werkbank, um den
Betrieb der Haltevorrichtung im Detail zu erläutern. Bitte verwenden Sie
jedoch diese Anweisungen als Referenz für andere Anwendungen.

1. Bevor Sie den Anschlagblock (E) einstellen, drücken und halten
Sie die Schnellentriegelungstaste (B), um die Bogenmontage
entlang der Gewindespindel nach oben zu bewegen und Platz zum
Einstellen des Anschlagblocks (E) zu schaffen.
2. Stellen Sie den Anschlagblock (E) gemäß den Anweisungen im
vorherigen Abschnitt für eine 50.8mm-Werkbank ein. Für eine
50.8mm-Werkbank sollte der Abstand (L) wie folgt sein:

L = 50.8mm (Bankdicke) +55mm
L = 105.8mm

3. Drehen Sie den gerändelten Knopf (F) nach oben, um ihn leicht am
Anschlagblock (E) anzulegen.

Abb. 6
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4. Drehen Sie den Spannblock (I), so dass die Zinke nach unten zeigt
(wie in Abbildung 6a gezeigt).
5. Setzen Sie das Spannblock-Set (H) in das entsprechende Loch der
Werkbank ein, so dass der gerändelte Knopf (F) auf der Oberfläche
der Werkbank aufliegt (wie in Abbildung 6b gezeigt).
6. Heben Sie die Bogenhaltevorrichtung an und drehen Sie den
gerändelten Knopf (F), um die Haltevorrichtung an der Werkbank zu
befestigen (wie in Abbildung 6c gezeigt). Der Spannblock (I) sollte
unter der Werkbank einrasten, während der gerändelte Knopf (F) von
oben auf der Werkbank gesichert ist.
7. Mit dem Werkstück unter der Haltevorrichtung positioniert, drücken
und halten Sie die Schnellentriegelungstaste (B), um die
Bogenmontage nach unten zu schieben. Die beiden Backenblöcke (G)
sollten sich in der Nähe des Werkstücks bzw. der Werkbankoberfläche
befinden.
8. Sobald richtig positioniert, lassen Sie die
Schnellentriegelungstaste (B) los und drehen Sie den Druckknopf
(A), um das Werkstück auf der Werkbankoberfläche zu sichern.
9. Wenn Sie die Lochposition der Werkbank ändern, drehen und heben
Sie den gerändelten Knopf (F) an, um leicht mit dem Anschlagblock
(E) in Berührung zu kommen. Dies ermöglicht es dem Spannblock (I),
zu schwenken und es Ihnen zu ermöglichen, die Haltevorrichtung aus
dem Loch zu entfernen (wie in Abbildung 6d gezeigt).

6. Wartung
Um die Langlebigkeit der Bogenhaltevorrichtung sicherzustellen, wird
empfohlen, das Werkzeug nach jedem Gebrauch zu warten. Wischen Sie
die Bogenhaltevorrichtung immer von Staub, Rückständen oder Schmutz
ab und reinigen Sie sie gründlich.
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Exploded View and Parts List

Arch Hold Down for T-Slot parts



25

Arch Hold Down for T-Slot parts list

REF DESCRIPTION QTY

1 Handle 1

2 Pillar Shaft (for sliding table) 1

3 Pressure Knob 1

4 Quick Release Button 1

5 Spring (0.6 x 8 x 20) 1

6 Stainless Steel Gasket 1

7 Locking Slider 1

8 Cylindrical End Set Screw M4 x 5 2

9 Concave End Set Screw M4 x 8 2

10 Arch Set 1

11 Nylon Head Bead Screw M5 x 8 4

12 Concave End Set Screw M5 x 6 4

13 Countersunk Head Screw M4 x 12 4

14 Jaw Block End Cap 4

15 Cylindrical Pin 3 x 20 2

16 Jaw Block 2

17 Knurled Knob 1

18 Nylon Gasket 1

19 T-slot Locking Block 1
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Arch Hold Down for Bench parts



Arch Hold Down for Bench parts list

REF DESCRIPTION QTY

1 Handle 1

2 Pillar Shaft (for bench) 1

3 Pressure Knob 1

4 Quick Release Button 1

5 Spring (0.6 x 8 x 20) 1

6 Stainless Steel Gasket 1

7 Locking Slider 1

8 Cylindrical End Set Screw M4 x 5 2

9 Concave End Set Screw M4 x 8 2

10 Arch Set 1

11 Nylon Head Bead Screw M5 x 8 4

12 Concave End Set Screw M5 x 6 4

13 Countersunk Head Screw M4 x 12 4

14 Jaw Block End Cap 4

15 Cylindrical Pin 3 x 20 2

16 Jaw Block 2

17 Knurled Knob 1

18 Nylon Gasket 1

19 - -

20 Tension Block Set 1

21 Tension Block 1

22 Bead Screw M3 x 4 2

23 Tension Block Pivot 1

24 Stop Block 1
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