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Einfithrung

Aunf der Heimreise von einem Seminar in Atlanta, Georgia, kam mir das Wort
shokunin in den Sinn. Dieses japanische Wort wird meist mit dem Wort . Kuonst-
handwerker” tibersetzt. Solch eine wirtliche Ubersetzung trifft jedoch nicht ganz
seine tiefere Bedeutung. Einem japanischen Lehrling wird beigebracht, dal sho-
kunin sein nicht nur bedeuntet, bestimmte handwerkliche Fahigkeiten zu besitzen,
sondern anch eine bestimmte Geisteshaltung und ein Verantwortungsgefiihl gegen-
iiber der Gesellschaft zo haben. All diese Eigenschaften sind in dem Wort shokunin
enthalten, auch wenn das selten erwihnt wird. Ein shekunin besitzt Kenntnis der
Werkzeunge und Geschicklichkeit im Umgang mit thnen. Er besitzt die Fihigkeit,
Schinheit zu schaffen und schnell zu arbeiten. Der Wert eines Objektes ist abhin-
gig von der Geschicklichkeit und Schnelligkeit, mit der es geschaffen wuorde.
Genan das lehrt ein Meister seinen Lehrling und an das glanbt ein shokunin. Diese
Prinzipien sind grundlegend nnd bleiben vom Beginn der Lehre bis hin zur Mei-
sterschaft von Bedeutung. Kurz gesagt, der Stolz eines shokunin liegt in dem
gleichzeitigen Erlangen von Geschicklichkeit und Schnelligkeit. Das eine ohne
das andere ist nicht shokunin. Ein shokunin ist gesellschaftlich verpflichtet, sein
Bestes fiir die Allgemeinheit zo geben. Diese Verpflichtung ist sowohl spirituell
als anch materiell. Es ist seine Aufgabe, zu erfiillen, was immer die Gesellschaft
von thm fordert. Wenn zum Beispiel bemerkt wird, daB ein gewdhnlicher ftafegu-
shokunin (emn Schiebetiirenbauer) fihig 1st, eine gunte shoji-Wand an einem Tag
zu bauen, dann wird die Gesellschaft von einem shokunin genau diese Arbeits-
geschwindigkeit erwarten. Aus diesem Grund wird japanischen Lehrlingen von
Anfang an beigebracht, dal Schnelligkeit etwas dufierst Entscheidendes ist. Die
grifite Beleidigung fiir einen Handwerker in Japan ist es, langsam genannt zu wer-
den. Einst war auch ich ein shokunin. Ich war schnell und geschickt, so wie man
es von mir erwartete. Die Zeit jedoch verging und, nachdem ich meinen Bernf
gedndert hatte, wurde mein Verstindnis fiir Handwerker und thre Werkzeuge viel
wichtiger als alles andere. In gewisser Weise dnderte sich sogar meine Finstel-
lung zom Kidnnen selbst. Auf dem Seminar in Atlanta baute ich zum Beispiel eine
kleine shaji. Das Ergebnis der Arbeit gefiel mir iiberhaupt nicht, also zerstirte ich
die Tiir sofort nach der Fertigstellung. Wire ich noch ein shokunin, wire mir diese
Handlungsweise nicht erlanbt. Die Einstellong eines shokunin hiitte es nicht znge-
lassen, solch einen Schritt iberhaupt in Erwigung zu ziehen Und mein soziales
Bewnultsein hitte mich dazu gebracht, die Arbeit trotz meiner personlichen Unzu-
friedenheit so zu lassen. Das bedentet, dall jeder Sigeschnitt, jeder Hobelstol und
jeder Schnitt mit dem Stecheisen entscheidend ist. Von einem shokunin wird hohe
Konzentration verlangt, weil jede Kerbe, jeder Schniit und jeder Teilaspekt der
Arbeit unverdnderlich ist.

Deshalb hat ein shokunin® auch eine sehr enge Beziehung zu seinem Werk-
zeug, denn durch und mit diesem Werkzeug entsteht seine Arbeit. Jedes einzelne
Werkzeug ist sein ganzer Stolz. In dem Buch ,Nippon No Teddgu™ von Yoshio
Akioka! gibt es eine Geschichte, die diese Beziehung veranschaunlicht. Mir gefillt
diese Geschichte sehr gut. Ich mchte sie ein wenig vereinfacht hier erzdhlen:

Ein alter Schreiner verlor im Krieg seine beiden Siohne. Auch sie waren
Schreiner. Weil er keine anderen Verwandten mehr hatte, beschlof der alte Mann,
sein Werkzeug zu verkaufen. Akioka erwarb alle 300 Teile, sogar die kleine Dose
mit Nigeln darin. Bevor er jedoch die Werkzeuge in seine Sammluong aufnahm,
wollte Akioka alle Werkzenge reinigen und schirfen. Als er aber das erste Stech-
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eisen in die Hand nahm, sah er, dal es wunderbar scharf war. Und das traf anf
alle Werkzeuge zu. Der alte Schreiner war iiber 80 Jahre alt, nnd es muB ihn tiber
zwei Monate gekostet haben, alle Werkzeuge so zu schirfen. Und es miissen thm
viele Erinnerungen gekommen sein, wihrend er diese Arbeit zum letzien Mal
verrichtete. Akioka war so niedergeschlagen, dafll er niemals wieder Werkzeuge
von einem sich zur Ruhe setzenden shokunin kanfen wollte. Die Werkzeunge selbst
konnte er anfheben und bewahren, dessen war er sich sicher. Aber ob er anch
die Liebe und tiefe Bindung des Schreiners zo seinem Werkzeng mit bewahren
kinnte, dessen war er sich unsicher.

Als ich shokunin war, feierten wir an jedem Neujahrstag die Werkzeuge. Wir
reinigfen sie und unsere Werkzengkiste und legten sie in den fokonoma (einen
besonderen geschmiickten Winkel im Haus oder in der Werkstatt). Auf jede Werk-
zeugkiste wurde ein kleines Stiick Reispapier gelegt und darauf zwei Reiskuchen
und eine Mandarine. Es ist ein alter Brauch, mit dieser einfachen Geste seinen
Werkzeugen fiir die geleistete harte Arbeit und fiir die entscheidende Rolle, die
sie 1m [eben eines shokunin spielen, zu danken.

Werkzeunge geniefen, wie diese Beispiele zeigen, in der japanischen Gesell-
schaft ein hohes Ansehen. Die Japaner betrachten das Werkzeug eines shokunin
als etwas Besonderes und nicht fiir jedermanns Gebrauch geeignet. Kaufen und
beniitzen darf sie aber natiirlich jeder. Zu den bekanntesten Werkzeugen zihlen
die Werkzenge des Zimmermanns (daiku) und des fategushi (Schiebetiirenbauer).
In den letzten zehn Jahren sind einige dieser Werkzeuge, vor allem Hobel, Stech-
eisen, Sigen und Abziehsteine, auch bei den westlichen Schreinern sehr beliebt
seworden. Allerdings gibt es in vielen Fillen Probleme bei der Anwendung.
Obwohl die japanischen Werkzenge 1m Vergleich zu westlichen oft sehr emnfach
aussehen, sind sie doch hiinfig komplizierter zu beniitzen. Um Hichstleistung zu
erreichen, bedarf es der Vorbereitong, der Fihiglkeiten und der Erfahrung eines
shokunin. Das Wissen eines shokunin wird im allgemeinen wihrend langer Lehr-
jahre erworben. Die Kenntnis neuer Dinge und Methoden wird jedoch hiufig auch
auf experimentellem Weg gewonnen.

Es ist interessant, festzustellen, dall in Japan jedes Jahr weniger shokunin ihr
Handwerk auf traditionelle Weise ausiiben. In der westlichen Welt jedoch erken-
nen viele Menschen den Wert der shokunin-Werkzeunge und beniitzen sie verstirkt.
(Von einem jungen Mann erfuhr ich kiirzlich, daB auch bei den Japanern die Ten-
denz zunimmt, die Werkzenge der shokunin wieder mehr einzusetzen )

Ich habe einen speziellen Werkzeungsatz, den ich in erster Linie zum Vorzeigen
und Vorfihren verwende. Manchmal habe ich ein schlechtes Gewissen, dafB ich
diese Werkzeunge nicht ihrer eigentlichen Bestimmung gemil beniitze. Manchmal
jedoch vergesse ich wihrend der Vorfiihrong der Werkzeuge meine Zuhiirer und
werde noch einmal der shokunin, der ich einmal war. In solchen Momenten sind
mir meine Jahre als shokunin deuntlich bewulit. Denn obwohl die Arbeit mit den
Werkzeugen, die ich heute mache, eine andere 1st, als die von einst, gibt es dabe1
dennoch vieles, was sich von dem Verhalten und dem Stil eines shokunin nicht
grundlegend unterscheidet. Bei meinem Unterricht und den Vorfiihrungen kann
ich doch der sozialen Verpflichtung des shokunin Folge leisten: sein Bestes fiir die
Allgemeinheit zu geben.

Jetzt habe ich die Gelegenheit, fiber die Werkzenge der shokunin zu schrei-
ben. Ich werde so einfach und direkt wie miglich dariiber informieren. Ich werde
jedoch, und das ist genanso wichtig, auch die Philosophie und Geisteshaltung
eines shokunin vermitteln, soweit ich kann. Und es wird mich gliicklich machen,
wenn Sie nicht nur die Werkzeuge, sondern auch ein wenig die geistige Bezie-
hung eines shokunin zu seinem Werkzeug verstehen lernen.

Bel der traditionellen Feler der Werkzeuge, wie hiler
In der Werkstatt eines Schmiedes, wird die Werk-
zeugkiste mit einem Stickchen Relspapier bedeckt
und darauf zwel Reiskuchen und eine Mandarine ge-
legt. Der Paplerschmuck symbolisiert Reinheit.
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KapiTeL 2

AnreiBwerkzeuge
(Sumitsuke-Dogu)

:

In diesem Kapitel werde ich die Anreifwerkzeuge vorstellen, die die fafegu-

shi snd Zimmerlente fraditionell beniitzen. Die meisten der Anreifwerkzenge
der beiden Bernfsgruppen sind sich sehr dhnlich. Aber es gibt natiirlich bei den
tategu-shi auch ein paar Werkzeuge, die sich von denen der Zimmerleute vil-
lig unterscheiden. In Japan ist der Zimmermann der bekannteste und somit der
typischste Vertreter des Holzhandwerkers. Ich werde also iiber die Werkzeuge des
Zimmermanns zuerst sprechen, jedoch auch anmerken, wie sie von einem tafegu-

shi beniitzt werden.

Sumitsubo (Tintenfal})

Ein Zimmermann fingt meistens damit an, daB er den Grundrili eines zukiinf-
tigen Hauses auf dem Boden mit Schnur anslegt. Dann sucht er sich nnter dem
Holz anf dem Gelinde die notigen Pfosten und Balken aus und kennzeichnet sie
mit dem sumitsubo und dem sashigane (Winkel). Die mit einem sumitsubo gezo-
gene Linie entspricht der mit einer westlichen Schlagschnur erzengten Linie. (Die
Schlagschnur 1st eine mif Kreide oder Farbpulver iiberzogene Schnuor, die von
einer Rolle abgewickelt und zwischen zwei Punkte gespannt wird. Zieht man die
Schnur hoch vnd lEBt sie dann los, markiert sich eine gerade Kreidelime ) Statt
mit emer groben Schnor und Kreide arbeitet das sumifsubo mit feinem Seidengarn
und Tusche.

Das sumifsubo vnd der sashigane werden von den {ategu-shi dazu beniitzt, die
Schienen und Hohenfriese ihrer Schiebetiiren anzureifen. Das von den tategu-shi
meistverwendete Material dafiir wird itawari genannt. Es sind ungefihr 38 mm
starke und 2-4 m lange Weichholzbretter. (Schiebetiiren sind meist 90 cm breit
und 1,80 m hoch.) Beim Anreiffen des Holzes achtet der tfategu-shi vor allem anf
den Maserverlanf des Holzes. Dieser Arbeitsgang wird kidor? genannt und ist sehr
wichtig fiir das Aussehen und die Stabilitit des Endproduktes.
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Das sumitsubo hat eine lange Geschichte. Finige Forscher glanben, dall es es
schon im alten China und in Agypten gegeben hat. In Japan kennt man das sumit-
subo in seiner heutigen Form seit dem 14. Jahrhundert, vielleicht aber anch schon
seit 2000 Jahren. In Europa hat es offensichtlich ein dhnliches Werkzeung gegeben.
Ich kenne ein Bild von einem englischen Schreimner ans dem 16. Jahrhundert, der
mit einem mit Tinte gefiillten biichsenihnlichen Behiltnis und einer Schnur eme
Linie markiert.

Das sumitsubo ist ein wichtiges Werkzeng und ein Symbol fiir die Geistes-
haltung des Zimmermanns. Als ich noch ein Lehrling war, war es iiblich, dal der
Meister bei Baubeginn auf die Baustelle kam nnd mit einem sumitsubo eine Linie
auf einen Hauptbalken machte. Nach allgemeiner Auffassung hatte er damit sein
Tagwerk vollbracht und wurde fiir den ganzen Tag bezahlt. Ein alter Brauch war
es auch, bei der Fertigstellung eines Tempels oder Heiligtums das sumiisubo, den
sashigane und das chona (Breitbeil) als Schatz in dem Banwerk zu lassen. Spiter
fertigte man extra fiir diese Banzeremonien besonders fein gearbeitete Werkzenge,
und der Meister beniitzte sie aus rein symbolischen Griinden. Wenn der Ban been-
det war, wurden diese Werkzenge manchmal dem Meister gegeben, der sie dann
meist dem Tempel oder Heiligtum schenkte.

Weil das sumitsubo ein so wichtiges geistiges Symbol ist, behielt es auch seine
reichverzierte herkmmliche Machart, obwohl alle anderen Werkzeuge zur Holz-
bearbeitung vereinfacht uwnd in der Handhabung praktischer gemacht wurden.
Meistens baut sich ein shokunin sein eigenes sumifsubo an einem Regentag oder
zwischen zwel Aufirigen. Aber sogar diese sumitsubo zeigen den starken Einflufl
ihrer Vorgdnger. Natiirlich ist es mdéglich, das swmitsuboe auch ganz modern zu
gestalten. Fs verliert damit aber auch die Wiirde und den mystischen Symbolcha-
rakter der Zeremonien. (Einige shokunin handeln entgegengesetzt, indem sie den
klassischen Stil tiberbetonen uwnd so viele Dinge in die Oberfliche des sumit-
subo schmitzen, daf das Werkzeung iiberladen wirki ) Heute kann man in jedem
japanischen Werkzeugladen ein sumitsubo kaufen. Auch wenn die Schnitzereien
unterschiedlich ansfallen, sie sind doch alle im klassischen 5til gehalten.

Die alten sumifsubo wurden aus dem Holz des Maunlbeerbaumes gemacht.
Das ist das beste Holz dafiir, weil es anch bei krassen Wetterwechseln nicht reifit.
Heutzutage jedoch werden die sumitsubo meist ans gut abgelagertem keyaki
gebant, einem schnellwachsenden, grobporigen Hartholz, das dhnlich wie ameri-

Das sumitsubo Ist der westlichen Schlagschnur sehr
dhnlich. Es werden damit gerade oder gebogene Li-
nien markiert. Die Watte in dem Tiegel wird mit Tu-
sche geftrdnkt; die Seidenschnur wird durch diese
Watte gezogen und dadurch eingefarbi.
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Nachdem man mit einem Handbohrer ein Loch In die
Zunge des StreichmabBes gebohrt hat, steckt man ein
feines Laubsageblatt hindurch, befestigt den Bligel
der Sage und sdgt so den Schlitz flir das Messer.

Verschiedene Typen von Streichmallen

Suji-Keshiki
(einfaches StreichmaB)

Dieses hier wird bei
gebogenen Kanten eingesetzt

Suji-Keshiki (einfaches Streichmal)

Das 1st das gebriinchlichste aller Streichmale. Man zieht damit eine einzelne
Linie parallel zur Holzkante. Die meisten suji-keshikt haben einen geraden, fla-
chen Anschlag und eine Zunge, in der das Anreilmesser sitzt. Der Anschlag
muf natiirlich rechtwinklig zur Zunge sein. Er wird meist mit Hilfe eines Keiles,

manchmal aber auch mit einer Feststellschraube gegen ein Verschieben gesichert.
Das Messerchen wird entweder ans einem alten Bandsigeblatt hergestellt oder
fertig gekanft; es wird stramm in die Zunge eingepalt.

Die suji-keshiki sind meist ans (japanischer) Weili- oder Roteiche, weil dieses
Holz die erforderliche Hirte, Dichte und Zihigkeit besitzt. Hentzutage wird dieses
Werkzeug jedoch hiufig auch aus Palizander oder Ebenholz gefertigt. Die keshiki
aus diesen Holzarten sollten mit einem Keil ans weicherem, elastischerem Holz,
wie Fiche oder Ahorn, versehen sein. Solche Keile komprimieren beim Einschla-
gen und halten den Anschlag stramm in Position. Als ich Lehrling war, sah ich
bei einem shokunin mal ein Streichmall ans schwarzem Persimonholz mit einem
Keil aus Persimonsplint. Persimonholz ist hart und wichsern, allerdings nicht so
spride wie Ebenholz, und in Japan etwas Besonderes. Ich halte es nicht fiir das
geeignetste Holz fiir ein Streichmall, aber es war sehr schin anzusehen.

Wenn Sie sich ein eigenes Streichmali banen wollen, miissen Sie einige wich-
tige Punkte beachten. Die Anschlige kinnen verschieden grof und unterschiedlich
geformt sein. Oben sehen Sie ein paar Beispiele. Die Zunge kann 8-18 cm lang sein
und 1st meist 10-15 mm stark. Sie konnen diese MaBe aber anch je nach Arbeit und
Handgriofe verfindern Die Breite der Zunge richtet sich nach der Art des Messers.
Ein breites Messer, das in einer zu schmalen Zunge sitzt, 140t diese meist splittern.

Die Zunge sollte sich leicht durch den Anschlag schieben lassen, darf aber
auch nicht zu locker sitzen. Das Loch fiir den Keil sollte man konisch machen.
Die griiBere Offnung sollte auf der AuBenseite des Anschlags liegen. Die Schrige
des Keiles und des Keilloches miissen perfekt tibereinstimmen, sonst drickt der
Keil nur auf eine Stelle der Zunge, und das kann den Winkel der Zunge zum
Anschlag beeintrichtigen. Auferdem hilt ein schlechtsitzender Keil die Zunge
nicht stramm genug fest.
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Verschiedene StreichmaBmesser
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Das Anreifmesser eines suji-keshiki ist anf einer Seite schrig angeschliffen, so
entsteht eine Schneide. Diese Fase zeigt meist zum Anschlag, also zieht die Fase
wihrend des Anreilens den Anschlag immer wieder an die Holzkante heran.
(Einige Messer sind jedoch anch beidseitig gefast, und manchmal zeigt die Fase
auch vom Anschlag weg.) Die Messer kiinnen, wie oben gezeigt, unterschiedlich
geformt sein. Fiir das Anreiffen anf Weichholz sollte der Schneidenwinkel das
heiBt der Winkel zwischen der Schneidenspitze und der Messerkante, etwa 40°
betragen und der Fasenwinkel selbst etwa 15°. Be1 Hartholz miissen diese Winkel
grifer sein.

Um das Messer in die Zunge einzusetzen, schieben Sie zuerst die Zunge in den
Anschlag und verkeilen sie dort. Dann ziehen Sie da, wo das Messer sitzen soll,
also etwa 12-25 mm vom Ende, eine Linie auf der Zunge. Diese Linie muf abso-
lut parallel zum Anschlag verlanfen. Jetzt ziehen Sie an derselben Stelle noch eine
Linie, die aber nach hinten um eine Bleistiftstrichstirke schrig nach aulen ver-
linft (Wenn die Klinge leicht schrig zum Anschlag sitzt, zieht sie beim Anreifen
leicht vom Anschlag weg und wird diesen dadurch immer gut an die Werkstiick-
kante heranziehen Der Rif wird also genaner.)

Fiir den Schlitz des Messers bohrt man in den vorderen Teil der Linie aunf
der Zunge zuerst ein kleines Loch. Ich nehme dazu einen ganz kleinen, spitzen
Schneckenbohrer. Mit einem hindorchgesteckten Kopiersigeblatt sigen Sie nun
entlang der schriigen Linie. Das Messer mufl spiter stramm sitzen, also ist die
Stérke des Schlitzes entscheidend, nicht seine Lange. (Falls es spiter doch zu lok-
ker sitzt, kann man es verkeilen.) Das Messer darf nicht so weit herausstehen, daf
der Anschlag nicht mehr gut an der Werkstiickkante anliegt.

Einige suji-keshiki haben fiir das AnreiBen breiter Bretter sehr lange Zungen.
Ich habe ein altes amerikanisches Streichmall mit einer 40 cm langen Zunge. Es
gleicht einem japamischen Streichmall mit langer Zunge, auller dal es statt emnes
Messers eine Anreiffnadel hat. Wenn Sie ein Streichmall mit langer Zunge beniit-
zen, dann diirffen Sie die Nadel oder das Messer nicht zu lang machen, sonst 145t
sich das StreichmaB nicht mehr gut fithren. Das Messer sollte etwa 2—6 mm her-
ausstehen. Mit einem lingeren Messer 140t sich die Zunge kaum noch parallel zur
Materialoberfiiche fiilhren. Ein genaues Arbeiten wird unmiglich.

Suji-keshiki kinnen auch zwei Zungen in einem Anschlag haben, so dali man
damit, wie zom Schlitzanreifen, zwei Linien ziehen kann. Dazu sollten sich die
Schneidfasen der Messer gegeniiberliegen, also beide gegen das Innere des Schlit-
zes zeigen. So entsteht ein deutlicher Rifi.

Der Schiitz in der Zunge sollte knapp die Starke des
Messers haben, in der Breite jedoch gréBer sein.
Das Messerchen kann man aus einem abgebroche-
nen Stiick Bandsdgeblatt fertigen.

Zuletzt sollten Sle noch die Kanten belder Zungen-
enden ringsum mit einer Fase versehen, damit das
Holz beim Einstellen unter den Hammerschligen
nicht ausbricht.
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Alle 83gen werden genauso angesetzt wie diese
kataba-nokogiri: mit dem Daumennagel der linken
Hand als Flihrung. Zuerst séigen Sle mit kurzen Z0-
gen und nur mit dem ersten Drittel des Blattes und
dann verldngern Sie nach und nach die Sdgezige.

Ryoba-Noko (Zwelseitige Sage)

/— For Langsschnitte

N Far Querschnitte

Kataba-Nokogiri (Elnseltige Sige)
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Fiir Langsschnitte

Ryoba-Noko (Zweiseitige Siige)

%on allen japanischen Sigen ist diese die im Westen bekannteste. Sie eignet sich
besonders fiir Arbeiten, bei denen sowohl Querschnitte als auch Lingsschnitte
erforderlich sind. Das Blatt ist an der Wurzel schmaler als an der Spitze und im
Mittelbereich etwas diinner als an den Seitenkanten, um ein Klemmen der Sige
zu verhindern. Die Blattstirke und die Schrinkung der Zihne ist jedoch an sich
gegeniiberliegenden Punkten des Sigeblattes immer die gleiche. Wenn also beide
Schneidkanten in den Sigeschnitt eintanchen, kiinnen die Zihne der oberen Kante
die Schnittfliche des Holzes zerkratzen Die Anzahl der Zihne, die das Holz krat-
zen, 136t sich dadurch verringern, dall man die Sdge in einem Winkel von 30° oder
40° zur Holzoberfliche hilt. Bei tiefen Einschnitten 148t sich das natiirlich kaum
vermeiden.

Die Sigeblattlinge der ryoba-noke variiert von 20 cm bis 36 cm. Die Anzahl
der Zihne pro Zentimeter hiingt von der Blattlinge ab. Anders ansgedriicke: Alle
SHgen mit einer Blattlinge von 20 cm haben pro Zentimeter die gleiche Anzahl
Zihne (Zahnteilung). Natiirlich haben kleinere Sigen aunch feinere Zihne als gri-
Bere. Die kleine ryoba-noko nimmt ein shokunin fiir die Feinarbeiten beim Bauen
von Schrinken oder Tirrahmen, die griBeren werden von Zimmerleuten beniitzt.
Sie eignen sich besonders gut fiir das Anschneiden langer Zapfen beim Bau von
Fachwerkhiusern. Die Zahnform ist unterschiedlich, je nachdem, ob die Sige fiir
Weich oder fiir Hartholz verwendet wird. Aunf S_ 59 1st das erliiuntert.

Beim Ansetzen der ryoba-noko setzt man den Fingernagel des Zeigefingers
oder Daumens der linken Hand als Fiihrung an die Holzkante Dhe ryoba-noke
wird meist mit beiden Hinden gefiihrt; kleinere GriBen lassen sich aber auch gut
mit einer Hand fiihren. (Wenn Sie beide Hinde beniitzen, sollten diese weit ans-
einanderliegen, wie das auf dem Foto rechts gezeigt wird, weil sich die Sige so
sicherer und kraftvoller fithren 13Gt.) Denken Sie beim Sigen daran: Je groler der
Winkel zwischen Sige und Holzoberfliche ist, um so leichter 136t es sich sigen.
Doch je kleiner diezer Winkel ist, nm s0 mehr Kontrolle haben Sie iiber die Shge.
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Beide Hinde llegen welt auseinander am Sagegriff.
Beim Sigen von bis zu 12 mm starkem Holz empfiehlt sich ein kleinerer Winkel, Ea Tiban. Bis, mshc bt U, Kontmlle. lbar: gl

um das Vibrieren des Holzes zu vermindern. Dickeres Holz erfordert einen grii- e
Beren Winkel, und die Zihne der oberen Kante werden zwangslinfig mit in den
Schnitt hineingeraten. Um ein Verkratzen des Schnittes mioglichst zu vermeiden,
kinnen Sie den Sigeschnitt mit Holzkeilen etwas erweitern. Bei langen Sige-
schnitten aber sollte man lieber eine kataba-noko nehmen.

Die kataba-noko entspricht in threr Grifie und Form in etwa der der rvoba-noko.
Es gibt sie sowohl mit einer Zahnung fiir Querschnitte als anch fiir Lingsschnitte.
Weil sie nur an einer Seite Zihne hat, eignet sich diese Sige besonders gut fiir lange
Schnitte. (Da die Zihne der kataba-noke nach vorne zunehmend griffer werden,

setzen Sie die SAge dicht an der Worzel an, wo die Zihne ganz klein sind.)
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Sagen mit austauschbaren Blattern

Das hentige Japan unterscheidet sich hinsichtlich seines Tempos und der Ver-
wendung industriell hergestellter Werkstoffe wie Sperrholz, Holzfaserplatten und
Kunststoffbeschichtungen, die hente hiufig beim Innenausbau eingesetzt werden,
nicht sehr von der westlichen Welt. Als diese Materialien in Japan eingefiihrt war-
den, muliten die shokunin anf Grund ihres tiefen Gefiihls der Verantwortung nnd
der Verpfiichtung gegeniiber der Gesellschaft auf diese Verinderung reagieren. Sie
lernten mit diesen neuen Materialien zu arbeiten, und zwar mit dem Tempo und der
Qualitit, die die Gesellschaft von ithnen erwartete. Die traditionellen Sigen, die
recht schwierig zu schirfen sind, waren diesen neuen Bauwerkstoffen nicht mehr
angemessen. Also brauchte man newe Werkzenge, die nicht nur gut fonktionier-
ten, sondern sich auch schnell und leicht warten liefen. Aus dieser Notwendigkeit
herans worden Sigen mit awstanschbaren Sigeblitiern entwickelt Zuerst hatten
die shokunin Miihe, die neuen Einmalblitter zu akzeptieren. Mit der Zeit jedoch
und angesichts der Beliebtheit der nenen Materialien wurden Sigen mit dieser Art
Blitter hdufiger beniitzt. Gleichzeitig ging natiirlich der Gebrauch der traditionel-
len Sigen betrichtlich zuriick, und auch die professionellen Sigeschirfer bekamen
weniger Arbeit. Diese Sigen lassen sich anfer zum Sigen industriell hergestellter
Materialien anch zom Sagen von Hart- oder Weichholz einsetzen. Es gibt zwei ver-
schiedene Ausfilhrungen und tiber 20 verschiedenen Arten von Sigeblittern. Die
Blitter sind sehr diinn und haben sehr feine Zihne, die lange scharf bleiben. Der
Stahl, aus dem diese answechselbaren Blitter gemacht sind, 1st hiirter als der Stahl
der alten, traditionellen Sigen — die Zihne werden mit Diamanten geschirft.

Als ich noch Lehrling war, begannen eimnige Fabriken mit der Massenproduk-
tion billiger Sigen. Diese glinzien wie Zinn ond sahen so auns, als wiren sie mit
grifter Sorgfalt gehirtet worden. Eine dem Sigeblatt absichtlich verliehene spezi-
elle Firbung kann zu der Annahme verleiten, es sei ein gut gemachtes Werkzeng.
Lassen Sie sich von dem besonderen Glanz des Sigeblattes, von der kiinstlichen
Anlafifarbe oder gar von besonders ausgefallenen Griffen nicht tiwschen. Die
Sdge mit auswechselbarem Blatt, die allgemein gebrancht wird, hat mit diesen

billigen Imitationen nichts gemein.
Hier sehen Sle zwel Arten von Sagen mit auswech-

selbarem Blatt.
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Die Zahne der japanischen Sagen

Dne Zihne an japanischen Sigen arbeiten nach dem gleichen Prinzip wie thre
westlichen Pendants. Sie sind allerdings ganz anders geformt.

Die japanische Lingsschnittsige arbeitet genauso wie eine westliche Lings-
schnittsige — eine Reihe von Zihnen, die wie kleine Stecheisen geformt sind,
raumen das Holz aus. Anders jedoch als westliche Lingsschnittsdgen haben die
japanischen Sigen verschiedene Zahnformen fiir Weich- oder Hartholz. Die
Zihne, die zom Sigen von Weichholz bestimmt sind, stehen sehr schrig, so wie
in der Zeichnung unten rechts. Die Zihne schneiden firmlich in das Holz hin-
ein. Der spitze Winkel llft zudem, dall die Sige nicht verlinft. Die Zihne der
Lingsschnittsige, die zom Sigen von Hartholz bestimmt ist, haben einen grife-
ren Winkel Das macht die Sige robuster und beugt einem Festhaken der Zihne
vor. Deshalb 138t sich die Sige anch leichter ziehen.

Bei allen japanischen Lingsschnittsigen sind die Zihne an der Wurzel kleiner
und werden zur Spitze hin grifer. Die Sige wird deshalb an der Wurzel angesetzt,
wo die kleinen Zihne sind. Die griferen halten die Schnittrichtung und vollfih-
ren den eigentlichen Schnitt. Wie ich schon sagte, wird die Grife und die Anzahl
der Zihne auf einer Sige von der Blattlinge bestimmt Die Japaner kaufen ihre
Sdgen also nach der Linge des Sigeblattes, nicht nach der Anzahl der Zihne.

Fir Weichholz

Langsschnittzahnung

‘{'r:"'."'“‘ i
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Fur Hartholz

Genauso wie die Lingsschnittsdge arbeitet auch die japanische Querschnittsige
ungefihr nach dem gleichen Prinzip wie westliche Querschnittsigen. Die Zahnspit-
zen, die wie kleine Messer geschliffen sind, zerschneiden die Holzfasern, wihrend
der restliche Teil des Zahnes das Holz aunsrdomt Die Zihne einer japanischen
Querschnittsdge sind jedoch villig anders als die einer westlichen Querschnittsige
geformt. Sie sehen aus wie die Spitze eines japanischen Messers, wie Sie unten
sehen kinnen (trapezformig). Fiir Hart- und Weichholz gibt es auch hier wieder
eine unterschiedliche Zahnung. Es dndert sich jedoch nicht die Form des Zahnes,
sondern nor der Spitzenwinkel der Zahnung, der fiir Hartholz grifer ist.

Wie bei westlichen 3igen sind auch die Zihne japamischer Querschnittsigen
von vorne bis hinten gleich grofl. Die Zihne sind zumeist geschrankt. Je nach Art
der Anwendung aber kiinnen Querschnittsigen anch keinen Schrank haben.

Querschnittzahnung Fir Hartholz —

Fir Weichholz —
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Dai (Der Hobelkasten)

Japanische Hobelkisten werden aus massivem Holz gemacht. Viele shokumin
machen sich thre dai selbst. Ich werde das anf S. 104 beschreiben. Aber es gab und
gibt immer noch dai-ya (Hobelbaner). Heunte jedoch werden die meisten kiufli-
chen Hobelkisten maschinell hergestellt. Urspriinglich waren die dai-ya-shokunin
wohl Zimmerleute, die besonders gute Hobelkisten anfertigen konnten. Thre Hobel
waren immer sehr begehrt. Einige dai-ya-shokunin sind recht bekannt, so wie Dai-
shige, der fiir einige Eisen von Chivozurn-Korehide und Chivozuru-Sadahide die
dazungehirigen Hobelkisten baute. Es war iiblich, dal} der Hobeleisenschmied von
dem dai-ya den Hobelkasten kaufte, sein Eisen einpabte und den ferfigen Hobel an
einen [aden oder einen Kunden schickte. Wahrscheinlich ist das eine Fortsetzung
des Brauches der Schwertschmiede, die die Scheiden und Gniffe bei einem Schei-
denbaner kauften und dann das fertige Schwert an die samurar direkt verkaunften.

Wegen der Bauweise der japanischen Hobel wird fiir den Hobelkasten das Holz
der Weif- oder Roteiche bevorzugt. Die japanischen Hobeleisen verkeilen sich
selbst, wie man auf der Zeichnung auf der gegeniiberliegenden Seite erkennen
kann. Das Eisen wird im Hobelkasten in flachen Nuten gehalten. Das Einstellen
des Eisens anf die richtige Tiefe ist eine knifflige Angelegenheit. Das Fisen wird
dabei mit dem Hammer immer wieder rein- und ransgeklopft. Schon die kleinste
Verschiebung des Eisens, nachdem es richtig eingestellt ist, kann seinen 3itz im
Hobel wieder zu stramm oder zu locker machen. Das ist besonders problema-
tisch bet hartem, speckigem und spridem Holz wie Ebenholz und Palisander, die
nicht elastisch genug sind, das Eisen gut festzuhalten. Fiche dagegen ist dicht uand
hart und doch anch nachgiebig. Eiche hilt das Fisen gut fest, 142t aber anch ein
genaunes Einstellen des Fisens zo. (Aus den gleichen Griinden wird Eiche anch fiir
Griffe und andere Teile der meisten japanischen Werkzeuge verwendet.) Eiche
war jedoch nicht immer in jeder Provinz Japans verfiighar, so dal die shokunin
auch Holzarten wie Ahorn, nara-gashi (dhnlich der amerikanischen Roteiche),
buna (dhnlich der Buche), keyaki (ein schnell wachsendes Hartholz, sehr poris)
und Pfirsichholz verwendeten. Wenn man einen Hobelkasten nach chinesischer
oder westlicher Machart mit Keil herstellt, kann man ein sprides und speckiges
Holz nehmen. Aber denken Sie an den Keil — er mul auf seiner einen Seite das
Fisen festhalten und auf seiner anderen Seite sich am spriden Holz festklemmen.
Natiirlich sitzt ein sproder, harter Keil mit einem flachen Winkel besser als emmer
mit einem griferen Winkel. Er 138t sich aber schwieriger herausklopfen. Hinzu
kommt, daP ein Keil mit einem kleineren Winkel trocknet und schwindet und man
ihn dann noch weiter hineinschlagen muf, damit er fiberhaupt greift. Und darans
folgt dann meistens, daf der Keil zu dicht an der Schneide sitzt.

Ebenso wichtig wie die Holzart ist die Beschaffenheit des Holzes. Es muf
eine gerade verlanfende Maserung haben wnd knochentrocken sein. (Urspriing-
lich wurden die Holzstimme zur Herstellung von Hobelkdsten in Hilften oder
Wiertel gespalten und in einem Kohlerschuppen mehrere Jahre unter der Decke
aufgehingt und getrocknet ) Heunte sind beide Arten von Hobelkdsten erhiiltlich —
aufgespalten und aufgesigt Der gespaltene Hobelkasten wird ans einem Stamm
geschnitten, der etwas linger als die Fertiglinge des Hobelkastens ist, und dann
mit emner Axt oder einem Spaltmesser anfgespalten. Gespaltene Hobelkiisten sind
die besseren, weil sie dem Maserverlauf folgen und somit grofe Stirke und Elasti-
zitit besitzen. Ein gespaltener Hobelkasten verwirft sich im Alter im allgemeinen
weniger als ein gesdgter. Da aber beim Spalten auch sehr viel Abfall entsteht, ist
es fiir eine Massenproduktion nicht geeignet.

Der gesiigte Hobelkasten ist in der Herstellung materialsparender. Er wird anf
anndhernde Dicke und Linge gesigt und dann getrocknet. Eine gerade Maserung
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ist nicht unbedingt gewihrleistet. Manchmal reiBen gesigte Hobelkiisten und ver- Dle Ausrichtung der Jahresringe
werfen sich mit der Zeit startk Die Jahresringe der Hobelkiisten kiinnen in zwe1
Richtungen verlanfen, wie es in der Zeichnung rechts zu sehen 1st. Kadomasa-me
bedeuntet _aus dem Viertelkreis geschnitten™; sanpd-masa-me bedeutet | drei Sei-

ten haben stehende Jahre”. Fiir die Sohle des Hobelkastens wird immer die Seite Kadomasa-me
(aus dem Viertelkreis
geschnitten)

bel einem Hobelkasten

des Holzes genommen, die der Rinde am nichsten lag (die linke Seite). So kommt
der harte Teil eines Jahresringes (das Spitholz) nach unten zu liegen.

Das Einpassen des Hobeleisens

Ob man Hobelkasten und Eisen zusammen kanft oder ob man sich seinen Hobel-

kasten selber baunt, immer wird man das Hobeleisen noch einpassen miissen. Das Sanpd-masa-me
bedentet, den Hobelkasten so auf das Fisen abzustimmen, daf das Eisen weder zu Lﬁeﬁﬁn ;:#ren}
stramm noch zu lose sitzt. In Japan werden Hobelkasten und Fisen oft getrennt

gekaunft Deshalb ist das Finpassen des Fisens eine ganz normale Sache Hobel, die

aus westlichen Lindern importiert werden, bestehen immer ans Hobelkasten nund

Eisen. Aber meistens klemmt das Fisen im Hobelmaul, so daR es nicht schneiden

kann Fin Hobeleisen mit Gewalt in ein zu enges Hobelmaul zu treiben, kann ein

Reifen des Hobelkastens oder andere Schiiden zur Folge haben. Ganz gleich, wie

schin ein Fisen ist, wenn es der Handwerker nicht richtig einpalit, kann es keine

gute Leistung bringen. Um entscheiden zu konnen, ob das Eisen zu stramm sitzt,
schwirzen Sie die Seitenkanten und die Spiegelseite des Fisens (nicht die Fase oder
den Riicken) mit einem ganz weichen Bleistift, einem Filzschreiber oder einem
Tuch, das Sie zovor in sumi (eine Kalligraphie-Tusche, erhiiltlich in Geschiiften
fiir Kiinstlerbedarf) getancht haben. Die Tusche sollte noch feucht sein, wenn Sie
das Fisen mit dem Hammer vorsichtig hineinklopfen. Dann setzen Sie das Wider-
lager ein. Jetzt nehmen Sie das Fisen wieder herauvs, indem Sie mit dem Hammer
abwechselnd rechts und links auf den vorderen Teil des Hobels schlagen. (Denken
Sie daran, daf} bei japanischen Hobeln vorne und hinten gerade nmgekehrt ist wie
bei westlichen Hobeln, weil man den japanischen Hobel zieht statt stioft.)

Spanloch des Hobelkastens - Hinten

Schnittwinkellinie

Obere Ecke der
seitlichen Nut -

Seitliche

Widerlagerstift

Bett (omote-najimi)
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Kushi-Gata-Shakuri-Kanna
(Kammf&rmiger Falzhobel)

Kushi-Gata-Shakuri-Kanna (Kammfirmiger Falzhobel)

Dieser leichte, kleine Hobel ist sehr praktisch zum Aunshobeln kleiner Nuten oder
Falze. Das Hobelmaul kann schrig oder genau quer zur Sohle liegen. Manche Fisen
werden mif einem Keil gehalten. Das gerade Eisen kann von 0,6 cm bis 2 4 cm breit
sein. Das schrigstehende Eisen, das sich besonders zum Hobeln von Querholz
eignet, miBt 0.3 cm bis 2,4 cm. Diese Hobel werden ohne Klappe bentitzt. Im allge-
meinen wird dieser Hobel beim Gebranch nur mit einer Hand in der Mitte des
Hobelkastens gehalten.

Mado-Waku-Shakuri-Kanna

Fensterrahmen

Muado-Waku-Shakuri-Kanna (Fensterrahmen-Nuthebel)

Mit diesem Hobel werden die Nuten gemacht, in die Fenster westlicher Machart
eingesetzt werden. (Mado-waku heiBt | Fensterrahmen™ ) Dieser Hobel ist dhnlich
wie der Osaka-shakuri-kanna (S. 116), der zum Anshobeln der Nuten genommen
wird, in denen die oberen Rahmen der shoji gefiihrt werden. Er ist aber viel brei-
ter, und die Scohle ist etwas stirker ausgeklinkt. Das Eisen ist 3 cm oder 3,6 cm
breit und wird im allgemeinen zusammen mit einer Klappe eingesetzt.
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Kikai-Shakuri-Kanna (Maschinen- Nuthobel)

RStahi&it'lf't /~ Stahlblech

Hobeleisen
Spane treten oben
£ Klappe aus dem Hobel aus

Vorschneider

ol

Zum Aushobeln von ganz schmalen Nuten wird der
kikai-shakuri-kanna (Maschinen-Nuthobel) bendtzt.

Sohle

Klappe Vorschneider
{links und rechts)

Hobeleisen Spane treten an der Seite des
Hobels aus T‘

Sohle aus Messing
oder Hartholz

Ist die Sohle aus Hartholz,
solite das Hirnholz nach unten weisen

Kikai-Shakuri-Kanna (Maschinen-Nutheobel)

Das Wort kikai bedeutet , Maschine™. Das ist keine sehr korrekte Bezeichnung fiir
diese Hobel, aber spiegelt die Denkweise der Japaner wider, dall ein Werkzeng,
an dem irgendwelche Schrauben und Muttern sind, antomatisch als Maschine
bezeichnet wird.

Dieser Hobel wird zum Aushobeln schmaler Nuten eingesetzt. Die Sohle der
Hobel fiir ganz enge Nuten ist oft mit emnem anfgeschraubten Messingstreifen ver-
sehen. Die Sohle der Hobel fiir die breiteren Nuten ist mit einem Stiick Hartholz
belegt. (Das Hartholz wird so aufgeleimt, dal das Hirnholz nach unten weist, damit
sich die Sohle nicht so schnell abniitzt.) Manche kikai-shakuri-kanna werden ohne
Klappe beniitzt. Die Hobel mit einem 1 cm breiten Eisen haben jedoch meistens eine
Klappe. Die Spine treten entweder oben oder an der Seite des Hobelkastens aus.
Liegt die Hobelmauloffnung oben, wird das Hobeleisen mit zwei oder drei Stahl-
stiften gehalten, und die Vorschneider sind mit einem Stiick Stahlblech befestigt.
Liegt die Offnung an der Seite, keilen sich Eisen und Vorschneider selbst fest.
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KAPITEL 7

Das Schirfen
(Togi)

Das Erlernen guter Schiirftechniken und die Qualitit der Schirfsteine ist minde-
stens ebenso wichtig wie die Verwendung hochwertiger Eisen.

Die Fisen der meisten japanischen Holzbearbeitungwerkzeuge bestehen aus
einer harten und einer weichen Stahlschicht, die schmiedeverschweilit sind. Sie
sehen das auf der gegeniiberliegenden Seite. Auch westliche Eisen wurden friither
so hergestellt. Die Schneide des Eisens 1st diinn, extrem hart und spride und wird
von einem dicken, weichen Grundkdrper getragen. Der weiche Stahl dampft die
Stife, verhindert ein Flattern des Fisens uond erleichtert auch das Schirfen des
Eisens. Da die Spiegelseite des Eisens beim Schiirfen die Schneide ansbildet, muf
diese Seite immer perfekt plan sein. Um das Glitten der Spiegelseite zu erleich-
tern, ist sie in der Mitte hohl ansgebildet. Die anfien herum stehenbleibende ebene
Randfliche wird ura genannt. Die Vertiefung wird eingehdmmert, nachdem das
Eisen schichtverschweillt wurde, und dann mit einem sen ausgeschabt. (Ein sen
ist ein Handwerkszeng mit ronden Schneiden, Ghnlich einem Ziehmesser. Ein dhn-
liches Werkzeug wird zum Auwnsschaben der Seiten eines Sdgeblaties verwendet,
nachdem es in Form gehimmert wurde ) Viele Leute glauben, diese Vertiefung
auf der Spiegelseite des Eisens entstiinde durch Schleifen, das ist aber nicht der
Fall Beim Hohlschleifen wiirde man duorch die harte Stahlschicht durchschleifen,
wilhrend das Einhdmmern der Vertiefung den harten Stahl verdichtet. Die meisten
Eisen, die aws zwei Stahlschichten zusammengeschweilit sind, haben auf einer
Seite eine Fase. Klingen, die aus drei Stahlschichten bestehen, wie Axte, haben
beidseitig eine Fase. Bei diesen Klingen liegt die harte Stahlschicht in der Mitte.
Hobeleisen, Stecheisen und Messerklingen werden alle anf dhnliche Weise herge-
stellt und auch mit Ghnlichen Methoden gescharft.



