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Die DVD zum Buch | e o ‘

n den Videos auf dieser DVD kon-
nen Sie viele der im Buch vorge-
stellten Selbstbaulésungen im prak-
tischen Einsatz erleben. Dadurch sehen
Sie gleich, was die jeweilige Vorrichtung leistet
und wie sie am besten eingesetzt wird. Gleichzei-
tig steigt dabei die Lust und Motivation, das eine
oder andere Projekt aus dem Buch auch tatsich-
lich nachzubauen. Ich hitte Thnen gerne zu allen
Vorrichtungen aus dem Buch ein Video prisen-
tiert, aber leider passen auf eine normale DVD nur
maximal 2 Stunden Videomaterial, so dass ich ge-

zwungen war eine Auswahl zu treffen.
Gute Unterhaltung bei den Filmen und viel Er-

folg beim Nachbau der Vorrichtungen.
Guido Henn

Wichtiger Sicherheitshinweis

Die in den Videos eingesetzten Oberfri-
sen Festool OF 1010 und Festool OF 1400
verfiigen beide tiber einen elektroni-
schen Schnellstopp, der den Motor und
den Fréaser in maximal 2 Sekunden zum
volligen Stillstand bringt. Aus diesem
Grund kann die Maschine (wie im Film
gezeigt) auch bereits nach 2 Sekunden
gefahrlos aus Schablonen heraus ge-
nommen werden. Bei anderen Oberfri-
sen dauert es zwei bis vier mal so lange
bis der Motor und somit auch der Friser
zum volligen Stillstand kommt. Erst dann
dirfen Sie die Maschine aus einer Schab-
lone oder z.B. von der Fiihrungsschiene
abheben!

errsche
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1. Die Grundlagen (ca. 32 min.) Dieses Video be-
fasst sich mit dem Friserwechsel, dem prakti-
schen Einsatz der wichtigsten Fiihrungsmittel
und der Wartung und Pflege einer Oberfrise.

2. Selbst gebaute Friasschablonen (ca. 31 min.)
In diesem Video zeige ich Thnen, wie Sie mit ein-
fach zu bauenden Vorrichtungen, offene Zinken
und Ellipsen herstellen und wie Sie mit der Ober-
frise perfekte Lochreihen, Exzenterverbinder und
Topflocher bohren konnen.

3. Die Zauberkiste (ca. 25 min.) Erleben Sie live,
wie Sie mit dieser unscheinbaren Holzkiste im Nu
Runddiibel, DOMINOS®, Schlitz und Zapfen,
Gratzapfen, offene Zinken und spezielle Schwal-
benverbinder einfrdsen konnen.

4. Der Frastisch im Einsatz (ca. 11 min.) Aufbau
des mobilen Fristischs und frisen von Rahmen-
Fillungs-Tiiren mit Konterprofil.

5. Rundstibe frisen (ca. 5§ min.) Aus quadra-
tischen Holzleisten werden im Handumdrehen
perfekte Rundstibe.

6. Konische Gratnut frisen (ca. 5 min.) Mit ein
paar einfachen Tricks sind auch konisch verlau-
fende Gratnuten kein Problem mehr.

7. Kopierstiftfrisen (ca. 6 min.) Aufwindige
Schablonen sicher und prizise mit einem Stift ab-
fahren und kopieren.

8. Fingerzinken frdsen (ca. 4 min.) Mit dieser
Vorrichtung konnen Sie die ZinkengroRe zehn-
telmillimetergenau justieren und so auf nahezu
jeden beliebigen Nutfridserdurchmesser abstim-
men.

Handbuch Oberfrase

Rynugdhlon, bedlenan, bahembin



VORWORT

Die Oberfrise — eine zauberhafte Maschine!

s grenzt wirklich fast an Zauberei, wenn

man sieht wie einfach, prizise und vor al-

len Dingen absolut miihelos bestimmte
Arbeiten mit der Oberfrise erledigt werden
konnen. Sicher haben auch Sie schon einmal
scharfe Holzkanten miihevoll mit Hobel, Feile
und Schleifklotz ,,gebrochen“ und sich dabei ge-
dacht, ob es da nicht eine einfachere und weniger
schweilltreibende Losung gibt. Vielleicht haben
Sie auch an die Fee mit den drei Wiinschen ge-
dacht, die Thnen dann diese listige Arbeit abneh-
men wiirde. Aber mit dieser und mit vielen ande-
ren listigen Arbeiten in der Holzbearbeitung ist
ab heute Schluss, denn Sie halten die Losung fiir
viele Probleme bereits in Thren Hinden. Dieses
Buch wird Thnen nidmlich Schritt-flir-Schritt alles
Wichtige im Umgang mit einer wirklich zauber-
haften Maschine vermitteln — der Oberfrise!

Egal ob Sie bereits stolzer Besitzer einer Frise
sind oder sich gerade mit dem Gedanken tragen,
sich ein solches Werkzeug anzuschaffen, dieses
Buch zeigt Ihnen nicht nur wie eine Frise funktio-
niert, sondern auch worauf Sie beim Kauf unbe-
dingt achten sollten. Und damit Sie einen perfek-
ten Einstieg in dieses hochspan(n)ende Fristhema
erhalten, sollten Sie sich zu Anfang das Einfiih-
rungsvideo auf der mitgelieferten Buch-DVD ein-
mal in aller Ruhe anschauen. Hier werden Thnen
die wichtigsten Grundlagen anschaulich vermit-
telt und spiter in den jeweiligen Buchkapiteln mit
sinnvollem Zusatzwissen erginzt. Denn es gibt
kein anderes Elektrowerkzeug, das auch nur an-
ndhernd so viele Moglichkeiten bietet, wie die
Oberfrise. Und immer wieder gibt es Tiiftler, die
neue Bearbeitungsmoglichkeiten entdecken und
bestehende verfeinern.

Vielleicht gehoren ja auch Sie zu diesen Tiiftlern
oder sollte man lieber sagen ,Oberfrisen-Zau-
berern“, die nach bester David-Copperfield-Ma-
nier mit diesem einzigartigen Elektrowerkzeug
die schonsten Werkstiicke , herbeizaubern. Soll-
te dann tatsichlich einmal die Fee mit den drei

Wiinschen vor Ihrer Tiir stehen, bin ich mir sicher,
dass Thnen da noch wesentlich bessere Wiinsche
einfallen werden: Beispielsweise ein LKW voller
Friser oder ein Eisenbahnwagon mit allem Zube-
hor, was man zum Fridsen eben so braucht. Sie
schmunzeln? Warten Sie ab! Wenn Sie nimlich
einmal das ,Frisvirus“ gepackt hat, wird Ihre
Wunschliste formlich gesprengt. Da werden Sie
mit drei ldppischen Wiinschen auch nicht weit
kommen. Sie werden froh sein, dass es so grol3-
artige Tage wie Geburtstag, Weihnachten, Ostern
usw. gibt, an denen Ihre Lieben anstelle der 20
Paar Socken vom letzten Jahr endlich einmal
yrichtige“ Geschenke machen koénnen. Ich bin
mir jedenfalls sicher, dass [hnen nach dem Studi-
um dieses Buches, bestimmt das ,Richtige“ ein-
fallen wird.

Also in diesem Sinne wiinsche ich Ihnen viel
Spalk beim Frisen oder sollte ich besser sagen
beim ,, Zaubern“?

Guido Henn



EINLEITUNG

EIN KLEINER HISTORISCHER UBERBLICK

Eine kurze Geschichte der Oberfrise

ie erste elektrisch betriebene Oberfrise

wurde in Amerika etwa um 1905 von

der Firma Kelley Electric Machine Co.
verkauft.
le Holzbearbeitungsmaschine“ beworben und
war im Vergleich zu heutigen modernen Ober-
frisen ein schweres und unhandliches ,Maschi-
nenmonster®. Trotzdem wurden in den ersten 10
Jahren an die hunderttausend dieser ,elektri-
schen Handfrdsen verkauft und schon bald galt
die Maschine in Fachkreisen als das ,Wunder-
werkzeug*.

Die damalige Frise war extrem einfach aufge-
baut und bestand lediglich aus einem Motor und
einem festen Frdskorb. Es gab keine Tauchfunk-
tion mittels Fiihrungssiulen wie wir sie von heu-
tigen Oberfrdsen kennen. Die Fristiefe wurde
ausschlieRlich iiber ein Gewinde am Motor und
Friskorb eingestellt. Aber auch fiir diese einfache
Bauart gab es bereits 1930 ein reichhaltiges Zu-
behorangebot mit dem man damals schon
schnell und sehr prizise Kreise, Nuten, Falze,

Sie wurde damals als ,universel-

Einlegearbeiten und sogar Zinkenverbindungen
frisen konnte.

Es ist schon erstaunlich, dass es fast weitere 50
Jahre dauerte, bis die deutsche Firma Elu 1951 die
erste Oberfrdse auf den Markt brachte, bei der
man den Motor samt Friser tiber Hubséulen ins
Werkstiick ,eintauchen“ konnte. Auf dieser
Tauchfrise basieren fast alle heutigen modernen
Oberfrisen, die in Europa erhiltlich sind.

Der Firmenname Elu leitete sich ab aus den
Anfangsbuchstaben des Firmengriinders Eugen
Lutz. Diese Firma produzierte bereits seit 1930
Oberfrdsen, die den damaligen amerikanischen
Frisermodellen sehr dhnlich waren. 1984 wurde
Elu an den Black und Decker® Konzern verkauft,
der den Markennamen ab etwa 1998 schrittweise
durch die ebenfalls zum Konzern gehorende
Marke DeWalt ersetzte.

Elektrowerkzeuge der Fa. Elu waren bei Profis
sehr beliebt und genossen einen ausgezeichneten
Ruf. Viele Oberfrisen von DeWalt sind heute noch
baugleich mit den erfolgreichen Modelltypen der

= Erai o

Die ersten Tauchfrisen wurden von der
Firma Elu verkauft. Mit 800 Watt und
maximalen 13.000 U/min waren die
extrem schweren Maschinen in etwa so
leistungsfahig wie das aktuelle kleinste
Oberfrisenmodell von DeWalt (DW 614
links). Allerdings frast die kleine DeWalt
immerhin mit 24.000 U/min.




EINLEITUNG

Friserwechsel vor 5o Jahren: Als Spindelstopp diente
ein Stift bzw. spiter ein Schraubendreher, wenn der
Stift irgendwann in den Spanen verschwunden war.
Der Maulschliissel wurde direkt am Fréserschaft an-
gesetzt, der {iber ein Innengewinde verfiigte, passend
zum Aufnahmegewinde am Motorblock (links).

Ein Exot war die Scheer HM s, die auf der Spindel
direkt hinter der Spannzange noch iiber ein Sigeblatt
verfiigte, das zum Sigen von Schattenfugen bei
Deckenvertifelungen eingesetzt wurde. In die Ger

Spannzange passten aber auch normale Schaftfriser.

Firma Elu. So wird eines der erfogreichsten Mo-
delle, die kleine DW 614 bzw. 615, nahezu unver-
dndert nach dem Vorbild der Elu MOF 96 gebaut.
Sie stand auch Pate fiir zahlreiche Nachbauten
anderer Hersteller und wird leider auch von vielen
asiatischen Firmen kopiert und gelangt dann spi-
ter als ,,Billigfrise“ in den Handel.

Auch wenn das Funktionsprinzip der ersten
Tauchfrise mit unseren heutigen Maschinen ver-
gleichbar ist, so war sie aufgrund des hohen Ge-
wichts und der GroRe des Motors noch sehr un-
handlich. Diese schwere Frise wurde vor allem im




EIN KLEINER HISTORISCHER UBERBLICK

Treppenbau zum Einfrisen der Treppenstufen in
die Seitenwangen eingesetzt. Hier spielte das
hohe Gewicht eine eher untergeordnete Rolle.
Das Falzen oder Profilieren einer Holzkante war
mit diesen Maschinen selbst fiir einen gelibten
Holzwerker keine leichte Aufgabe. Daher ist es
nicht verwunderlich, dass der Schreiner damals
fiir solche Aufgaben lieber die stationire Tisch-
frise einsetzte. Erst mit der Entwicklung von klei-
neren und leistungsfihigeren Motoren und dem
Einsatz von hochwertigen Kunststoffen und
Leichtmetallen gelang es den Konstrukteuren die
Oberfrise zu einer leichten und handlichen All-
roundmaschine zu machen, die mitlerweile auch
viele Hobbyholzwerker begeistert. noch mit kleineren Abrund-
Auch das Friserangebot hat sich im Laufe der frasern mit Kugellager problem-
Zeit sehr stark verdndert und weiter entwickelt. los weiter benutzt werden.
Das hat nicht nur die Qualitit der Frisergebnisse
mal3geblich verindert, sondern auch die Arbeits-
sicherheit im Umgang mit diesem Maschinentyp.
So kann man getrost sagen: Nie war der Einsatz
einer Oberfrise einfacher und sicherer als heute.

Eine alte ,,Kittfrise* hatte in
erster Linie die Aufgabe bei
Glasbruch den harten Fensterkitt
heraus zu frasen. Durch die
modernen Fenster ist dieser
Maschinentyp heute eher iiber-
fliissig geworden, kann aber

Der ,,Stulp“ (s. Pfeil) eines Schlosskastens konnte
mit dieser Vorrichtung sauber in den Zimmer-
tiirfalz eingelassen werden. Dabei wurde
die Oberfrise prizise seitlich tiber
das Gestinge gefiihrt, wihrend
der Friskopf (kleines Foto) die
passende Vertiefung fiir den
Stulp ausfraste. Mit den ver-
stellbaren Anschldgen an den
Stangen konnte zudem die
genaue Linge der Frasung
eingestellt werden.



KAPITEL EINS

Die unterschiedlichen Modelle und Typen

Einteilung der Oberfrase Bedienelemente Aufbewahrl_mg :
ab Seite 5 ab Seite 8 ab Seite 23

> Das Kraftwerk: Motor und Motorgehiuse (S. g)

> Die Schaltzentrale: Handgriffe, Ein/Aus-Schal-
ter und Drehzahlvorwahl (S. 11)

> Die Tiefenjustierung: Sdulen-Feststeller und
Revolveranschlag (S. 13)

> Infokasten: So nutzen Sie die Fréstiefen-
Nullfunktion (S. 15)

> Die Grund- bzw. Fulplatte der Oberfrise mit
Laufsohle (S. 17)

> Die Werkzeugaufnahme: Spannzange mit
Uberwurfmutter und Spindelarretierung (S. 19)

> Die Absaugmaglichkeiten bei einer Oberfrise
(S. 21)

> Welche Oberfrise passt zu mir? (S. 24)

Kantenfrasen
ab Seite 25




MODELL- UND TYPENUBERSICHT

Fiir jeden Zweck die passende Oberfrise

s gibt heute eine Vielzahl von verschiede-

nen, leistungsstarken Oberfrisen. Fiir den

Einsteiger stellt sich da nattirlich die Frage,
fiir welches Modell er sich denn nun entscheiden
soll. Ich kann Ihnen aus Erfahrung sagen, dass
es ,,die ultimative Oberfrdse“ nicht gibt. Der eine
Hersteller bietet die beste Staubabsaugung an,
wihrend ein anderer mit einem einfach und pri-
zise einstellbaren Revolveranschlag punkten
kann, ein weiterer hat den schnellsten Kopier-
hiilsenwechsel im Angebot. Und alle haben ihre
Highlights natiirlich patentiert. Sie miissen sich
also zwangsldufig entscheiden. Aus diesem
Grund finden Sie auf den folgenden Seiten die
wichtigsten Unterschiede bei Oberfrdsen und
deren Bedienkonzept ausfiihrlich beschrieben.

Am besten treffen Sie zuerst eine Vorauswahl
anhand der verschiedenen Leistungsklassen.
Wenn Sie noch keine Oberfrise besitzen, sollten
Sie zunichst zu einem leichten Modell der mittle-
ren Leistungsklasse bis max. 1300 Watt greifen.
Mit etwa drei Kilo Gewicht lassen sich diese Fri-
sen auch von einem Einsteiger noch sicher und
prizise von Hand fiihren, wihrend die nidchst ho-
here Leistungsklasse auch gleich mehr Gewicht
und Grol3e bedeutet. Mit etwa 4 bis 5 kg sind diese
Oberfridsen wesentlich unhandlicher und beson-
ders ein ungetlibter Holzwerker kann damit am
Anfang seine Probleme haben. Noch drastischer
verhdlt es sich mit Maschinen aus der Oberklasse,
die zwar mit bis zu 2200 Watt eine unbindige Leis-
tung anbieten, aber mit bis zu 8 kg auch ein stol-
zes Gewicht auf die Waage bringen.

Lassen Sie sich daher beim KaufThrer Oberfrise
nicht nur von der Wattzahl und GroRe einer Ma-
schine blenden, sondern schauen Sie vor allen
Dingen sehr genau auf die ergonomische Anord-
nung aller Bedienelemente, das Gewicht und

hig ihre Kreise zieht. Ein optimal gelagerter Fris-
motor wird die Maschine keinen Millimeter aus
der ,Bahn“ werfen.

Fiir die Vielseitigkeit einer Oberfrise sind vor
allem die Friser verantwortlich. Sie werden daher
auch ofter den Friser wechseln miissen, um ein
bestimmtes Frisergebnis zu erhalten. Priifen Sie
bei ihrem Wunschmodell diesen Friserwechsel
indem Sie vor dem Kauf mehrmals einen Friser
ein- und ausspannen.

Fiir Thre Kaufentscheidung sollte aber ein Punkt
— der leider sehr oft vernachldssigt wird — eine
besonders grof3e Rolle spielen, nidmlich das Zu-
behdrangebot fiir die Oberfrise. Nachdem Sie das
Buch gelesen haben werden Sie feststellen, dass
bestimmte Arbeiten nur mit dem geeigneten und
auf die Maschine abgestimmten Zubehor auch er-
folgreich durchgefiihrt werden kdnnen. Ohne das
richtige Zubehor lisst sich die Vielseitigkeit einer
Oberfrise nur zu einem sehr geringen Teil aus-
nutzen.

nicht zu vergessen die Lautstirke und Laufruhe
des Motors. Schalten Sie die Frise vor dem Kauf
ruhig einmal ein und testen Sie, ob die laufende
Maschine hin und her ,tinzelt“ oder still und ru-

In Europa sind fast ausschlieBlich Oberfrisen mit Eintauchfunktion (rechts) erhiltlich. Die
Modelle mit festem Motor und Friskorb (links) sind vor allem in Nordamerika sehr beliebt.
Die Firma Bosch bietet als eine der ganz wenigen Firmen ein solches Modell (GMF 1400) auch
in Europa an.
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Auch der Einsteiger muss nicht gleich ein Vermdgen aus-
geben, um in den Genuss einer Markenfrise zu kommen.
Bei einem empfohlenen Verkaufspreis von nicht mal

150 Euro bieten diese Frdsen ein hervorragendes Preis-/
Leistungsverhiltnis und sind zudem mit allem wichtigen
Zubehdr ausgestattet, das man zu Anfang bengtigt. Beiden
Modellen liegen neben der 8 mm Spannzange auch eine

6 mm und sogar eine 6,35 mm Spannzange fiir 1/4 Zoll
Schaftfriser bei.

Die Oberfrdsen der Mittelklasse bis 1300 Watt zeichnen
sich aufgrund des geringen Maschinengewichts von maxi-
mal 3 kg durch ein hervorragendes Handling aus. Perfekt
angeordnete Einstell- und Bedienelemente erleichtern vor
allem dem Einsteiger die ersten Frisversuche. Alle Fraser
bis maximal 8 mm SchaftgrdRe kdnnen eingesetzt werden
und einige Firmen bieten auch ein reichhaltiges Zubehor-
programm fiir ihre Frsen an.

Wer besonders vielseitig einsetzbare Handoberfrisen
sucht, findet mit den Allroundfrisen der gehobenen Mittel-
klasse den idealen Kompromiss zwischen Gewicht und
Leistung. Mit 1400 Watt und der Maglichkeit, Fraser bis
12,7 mm Schaftdurchmesser einsetzen zu kdnnen, ist man
mit diesen etwa 4,5 kg schweren Modellen fiir fast alle
Frisarbeiten bestens geriistet. Auch fiir den stationdren
Einbau im Frastisch bieten die Motoren ausreichend
Leistung.

Oberfrisen der gehobenen Mittelklasse
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Oberfrasen der Oberklasse

Die Oberklasse mit ihren schwergebauten, leistungsstarken Oberfrisen sind die ideale Zweitmaschine, wenn es um kraftvolles Frasen und nicht so sehr um
leichtes Handling geht. Ich sage bewusst Zweitmaschine, denn diese Maschine ist nichts fiir einen Einsteiger. Auch leichte Frisarbeiten, wie beispielsweise das
Abrunden von Holzkanten, sind nicht gerade das Spezialgebiet dieser bis zu 8 kg schweren Maschinen. Dafiir offenbaren sie ihre wirkliche Stirke beim Frdsen von
grolRen Profilen und iiberall dort, wo viel in einem Arbeitsgang wegfrast werden soll. Beispielsweise beim Einlassen bzw. Einstemmen von Treppenstufen ist diese
Maschine in ihrem Element. Je nach Modell kdnnen bis zu 86 mm grofe Fraser mit Fraserschiften von bis zu 12,7 mm Durchmesser eingesetzt werden. Damit
stellen diese Maschinen den idealen Antriebsmotor fiir einen Frastisch dar.

Eine Spezialfrdse wie beispielsweise eine Kantenfrise
(rechts) ist mit nur 1,5 kg Maschinengewicht beim Kanten
abrunden oder anschrigen natiirlich wesentlich handlicher
als eine ,,normale“ Oberfrise. Da der Schwerpunkt relativ
niedrig liegt, kann diese Maschine auch hervorragend mit
nur einer Hand gefiihrt werden. Es gibt auch Modelle bei
denen Sie den Motor aus dem Fraskorb heraus nehmen und
in den mitgelieferten oder als Zubehdr erhiltlichen Kanten-
friasvorsatz einstecken konnen (links). Diese Modelle sind

Spezialfrasen

allerdings etwas groer und unhandlicher.
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Die wesentlichen Bedienelemente einer Handoberfriase

eduziert man die Oberfrise auf das We-
sentliche, dann bestehen alle auf dem
Markt erhiltlichen Maschinen mindes-

tens aus folgenden Teilen:

> Motorgehduse mit Spannzange

- zwei Handgriffen

> zwei Hubsdulen

> Feststeller

- Grund- bzw. Ful3platte

Motorgehiuse

Ein-/Aus-Schalter
Fristiefen-
Einstellung mit Skala

Drehgriff-Feststeller
fir Fréstiefe

Hubséule

Feststellschraube
fiir Parallel-
anschlag

Hubséule

Revolveranschlag

Spindelarretierung Frastisch bzw. Fuf3platte

Uberwurfmutter mit Spannzange

Alle weiteren Bedienelemente sind eigentlich
nicht zwingend notwendig, erleichtern aber den
Umgang mit der Maschine ungemein. Sie werden
auf den nichsten Seiten ausfiihrlicher erklirt. Da-
mit Sie aber aufgrund der Fiille von Funktions-
und Bedienelementen nicht den Uberblick verlie-
ren, beschrinken wir uns bei der Erklirung der
Funktionsweise zunichst nur auf die wesentli-
chen Bestandteile einer Oberfrise.

Beginnen wir mit dem Herzstilick einer jeden
Oberfrise, dem Motor mit dem Motorgehiuse. An
diesem Gehiuse befinden sich zwei Griffe. Der
Ein/Aus-Schalter ist entweder an einem der Griffe
oder direkt am Motorgehiuse untergebracht. Un-
terhalb des Motorgehduses befinden sich zwei
Sdulen, die spielfrei in einer Prdzisionsfiihrung im
Motorgehiuse laufen. Uber diese Hubsiulen lisst
sich der Motor mithilfe der Griffe nach unten
schieben. In der grof8eren Hubsiule (bei einigen
Modellen auch in beiden Hubsiulen) befindet sich
eine Feder, die den Motor samt Gehduse immer
wieder in die Ausgangsstellung zuriickdriickt.

Damit man den Motor auf einer bestimmten
Hohe der Siulen feststellen kann, gibt es bei jeder
Oberfrise einen Feststeller, der auf eine der bei-
den Hubsiulen driickt und so das Motorgehiuse
an einer bestimmten Stelle arretiert. Die Arretie-
rung bzw. Klemmung kann entweder {iber einen
der Griffe (Schraubgewinde) oder aber durch ei-
nen Drehhebel vor einer der Hubsdulen erfolgen.
In dem man diesen Griff oder Hebel auf- bzw. zu-
dreht, ldsst sich der Motor stufenlos auf den Siu-
lenfithrungen feststellen. Am Ende der Hubsiu-
len ist die Grund- bzw. FulRplatte der Oberfrise
befestigt. Diese Grundplatte besitzt in der Mitte
ein Loch, durch das der Friser hindurch gescho-
ben werden kann. Der Friser selbst befindet sich
direkt auf der Motorwelle unterhalb des Motorge-
hiuses in einer so genannten Spannzange. Je
nachdem wie tief das Motorgehduse nach unten
bewegt wird, ragt dieser Friser dann mehr oder
weniger stark aus der FulRplatte heraus.



MODELL- UND TYPENUBERSICHT

Das Kraftwerk: Motor und Motorgehduse

Die Oberfrise zihlt zu den Elektrowerkzeugen,
bei denen der Universalmotor seine hohe Dreh-
zahl ohne ein zusitzliches Getriebe direkt an den
Friser abgibt. Die Leistungsfihigkeit der Maschi-
ne hingt also ganz entscheidend vom eingesetzen
Motor ab. Je hoher die Wattzahl des Motors ist,
umso kraftvoller konnen Sie spiter mit der Ma-
schine frisen.

Die meisten Hersteller geben dazu die Aufnah-
meleistung der Maschine an. Das ist die Leistung,
die der Motor dem Stromnetz entnimmt. Diese
elektrische Energie wandelt der Motor anschlie-
Rend in eine mechanische Energie um. Die Leis-
tung die spiter tatsdchlich an der Frisspindel zur
Verfligung steht, ist allerdings um etwa 25 bis
50 % geringer und wird leider nur von ganz weni-
gen Herstellern als so genannte Abgabeleistung
angegeben. Wenn Sie also einen seriosen Ver-
gleich tiber die Motorleistung zweier Maschinen
treffen mochten, sollten Sie in jedem Fall auch die
Abgabeleistungen miteinander vergleichen.

Viele hochwertige Motoren verfiigen aber noch
tiber eine Reihe duf3erst sinnvoller Sicherheits-
und Komfortfunktionen. Besonders niitzlich ist
der Sanftanlauf des Motors. Er verhindert das Ver-
rutschen der Oberfrise auf dem Werkstiick beim
Einschalten des Motors. Ein echtes Sicherheits-
Highlight ist auch ein elektronischer Schnell-
stopp, der den Motor samt Friser binnen 1 bis 2
Sekunden zum voélligen Stillstand bringt. Einige
Modelle sind auch mit einer Temperaturiiber-
wachung ausgestattet, die den Motor bei zu ho-
hen Temperaturen automatisch abschaltet. Die
Maschine ldsst sich danach erst dann wieder ein-
schalten, wenn sich der Motor ausreichend abge-
kiihlt hat. Eine Uberlastung und Zerstdrung des
Motors ist somit ausgeschlossen.

Normalwerweise ist der Motor einer Oberfrise fest mit
dem Fraskorb verbunden. Einge Hersteller erlauben
aber die Entnahme des Motors, um ihn auch fiir andere
Zwecke einsetzen zu konnen. Verfiigen die Motoren
iiber eine 43 mm Eurohalsaufnahme (Pfeil) konnen sie
problemlos in einem Bohrstinder betrieben werden
(mehr Infos dazu im Kapitel: Stationires Frisen).

Die Firma Bosch liefert seine Multifrise GMF1400 mit zwei unterschiedlichen Fraskérben und
einem Motorblock. In Sekundenschnelle kann der Motorblock beispielsweise in den Tauchfréskorb
eingesteckt werden und man geniel3t alle Vorziige einer Oberfrise mit Tauchfunktion. Miissen Sie

jedoch Kanten bearbeiten oder eine Zinkenschablone abfahren, ist dafiir ein niederiger Griff-
schwerpunkt nahe der Grundplatte wesentlich besser geeignet. In dem Fall stecken Sie den Motor
einfach in die dafiir vorgesehene ,,Kopiereinheit*. Ebenfalls denkbar ist, die Kopiereinheit fest im
Frastisch zu installieren und bei Handbetrieb nur den Motor zu wechseln.
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Hochwertige Oberfrasen konnen Sie auch am Anschlusskabel erkennen. Es sollte mindestens
drei besser noch vier Meter lang sein und moglichst aus dickem, biegsamem und elastischem
Gummi (rechts) sein und nicht aus einer diinnen, harten und spréden Kunststoffummantelung
bestehen (links).

In diesem Zusammenhang ist es auch sehr
wichtig, die Kohlebiirsten rechtzeitig bei Abnut-
zung zu wechseln. Es gibt auch selbstabschal-
tende Kohlebiirsten, die bei Erreichen einer
Mindestlinge automatisch die Stromzufuhr un-
terbrechen. Ganz wichtig ist immer, beide Koh-
lenbiirsten zu tauschen und nach dem Wechsel
die Maschine einige Minuten im Leerlauf zu be-
treiben.

Auch das Anschlusskabel sollten Sie vor dem
Kauf einmal genauer unter die Lupe nehmen. Es
sollte nicht zu kurz sein und vor allem sollte das
Material des Kabels keine Streifen auf der Werk-
stiickfliche hinterlassen.

Ein Kohlebiirstentausch sollte schnell und unkompliziert méglich sein. Bei einigen Maschinen muss dazu nur ein kleiner Schraubdeckel
aus Kunststoff gedffnet werden und anschlieBend lasst sich die Kohlebiirste samt Feder einfach herausziehen (links). Schwieriger ist das

Ganze, wenn erst das Motorgehduse gedffnet werden muss. Vor allem kann es sein, dass Sie dabei mdglicherweise die Herstellergarantie

verlieren!
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Die Schaltzentrale: Handgriffe,
Ein/Aus-Schalter und Drehzahlvorwahl

Entscheidend fiir das Handling einer Oberfrise ist
die Form der Griffe und die ergonomische Anord-
nung der Bedienelemente, die am hiufigsten be-
nutzt werden. Dazu gehdrt vor allem die bequeme
Bedienung des Ein/Aus-Schalters, ohne die Hand
von den beiden Griffen nehmen zu miissen. Bei
seitlichen runden Griftknopfen, wie man sie hiufig
bei kleinen und mittleren Frisen findet, ist das nicht
so einfach moglich wie bei Frisen mit so genannten
Grifthérnchen und integriertem Schalter. Diese
Schalter sind mit einer Sicherheitsfunktion gegen
versehentliches Einschalten versehen. Sie konnen
erst betitigt werden, wenn zuvor ein kleiner Knopf
gedriickt und so die Einschaltsperre entriegelt wird.
Leider kann ein solcher Schalter nicht mehr ohne
weiteres Zubehor auf Dauerbetrieb gestellt werden.
Soll die Oberfrise aber auch als Antriebsmotor fiir
einen Fristisch eingesetzt werden, sind Schalter,
die schnell und unkompliziert auf Dauerbetrieb ge-
stellt werden konnen ganz klar im Vorteil.

Bei einigen Modellen muss zuerst der Entriegelungsknopf (1) gedriickt werden, bevor sich
der Ein/Aus-Schalter (2) betdtigen ldsst. Das Feststellen des Schalters (2) ist nur mit einer
Zusatzklemme (Fa. Wolfcraft) moglich (rechts).

Ein einfacher Ein/Aus-Schalter ist in der Regel
villig ausreichend, solange er sich bequem
vom Griff aus bedienen ldsst. Diese Schalter-

art findet man vor allen Dingen bei stark
motorisierten Oberfrisen, die oft stationdr in
einem Fristisch eingesetzt werden. In diesen
Fillen muss ein problemloser Dauerbetrieb
des Schalters maglich sein.

Eine fiir Oberfrisen eher ungewdhnliche
Griffvariante ist der Pistolengriff bei Maschi-
nen der Fa. Festool. Griffkomfort und Ergo-

Handliche runde Griffkndpfe finden Sie vor
allem bei leichten bis mittelschweren Maschinen.

nomie sind aber ausgezeichnet und die véllig
unkomplizierte Schalterbedienung mit Arre-
tierungsknopf fiir den Dauerbetrieb kennt
fast jeder Holzwerker von seiner Bohr- oder
Schleifmaschine.

1
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Stdrker motorisierte Oberfrasen werden in der
Regel mit grolRen Griffhdrnchen ausgestattet, um
eine bessere Kontrolle iiber die hohere Leistung zu

erhalten.
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Wenn Sie hiufig Frisarbeiten durchfiihren, wie
beispielsweise Freihandfrisen, Schriften- und Or-
namentefrdsen oder auch Zinkenfrdsen nach einer
Schablone, dann miissen Sie die Maschine ofters
ein- und ausschalten. Fiir diese Arbeiten ist ein gut
erreichbarer und funktionierender Schalter uner-
ldsslich. Im Fréstisch benoétigen Sie diesen Kom-
fort eher nicht.

Dafiir sollten Sie aber auf jeden Fall darauf ach-
ten, dass ihre Frise iiber eine stufenlose elektro-
nische Drehzahlregulierung verfiigt. Denn das Ein-
stellen der Drehzahl ist besonders dann wichtig,
wenn Sie neben Holz auch noch andere Werkstoffe
wie Aluminium, Plexiglas (Acrylglas) oder andere
Kunststoffe bearbeiten mochten. Aber auch wenn
Sie besonders groRe Friser mit mehr als 30 mm
Durchmesser einsetzen, miissen Sie unbedingt die
Drehzahl verringern. Es kann sogar sinnvoll sein
besonders hartes Holz nicht mit der vollen Dreh-
zahl zu bearbeiten. Die Drehzahl wird bei fast allen
Frisen stufenlos tiber ein Drehrad am Motorge-
hiuse eingestellt. Leider befinden sich meist nur
einfache Ziffern auf dem Drehrad und man muss
entweder in einem Diagramm auf dem Motorge-

nach Ldsen der Arretierung ganz leicht mit nur

einer Hand nach unten driicken.

hiuse oder noch umstindlicher in der Bedienungs-
anleitung nachschauen, welche Ziffer der passen-
den Drehzahl entspricht. Die meisten Maschinen
lassen eine Drehzahlregulierung von 10.000 bis
24.000 U/min zu. Wobei kleinere Frisen die gerin-
gere Leistung (Wattzahl) gerne mit héheren Dreh-
zahlen bis hin zu 32.000 U/min kompensieren.

Viele Oberfrisen werden heute mit einer aufwen-
digen Elektronik fiir eine konstante, materialge-
rechte Drehzahl ausgestattet, die auch bei einem
kriftigen Vorschub oder einem plotzlichen Ast im
Werkstiick nicht nachlisst. Bei dieser so genann-
ten Constant-Elektronic fithrt eine Elektronik dem
Motor automatisch die Spannung zu, die er gerade
zum Frésen braucht. Fillt die Drehzahl aufgrund
einer hohren Belastung beim Frisen ab, wird das
von einem Sensor registriert, mit der eingestellten
Drehzahl verglichen und bei einer Abweichung
tiber einen ,Kraftnachschub“ wieder ausgeglichen.
Das Ganze geht so schnell, dass der Anwender da-
von gar nichts bemerkt, bis auf die Tatsache, dass
er immer mit voller Leistung absolut sicher frisen
kann. Achten Sie beim Kauf Threr Oberfrise unbe-
dingt auf diese Constant-Electronic!

SPERLES | 1300¥

Testen Sie vor dem Kauf der Oberfrise unbedingt Am Motorgehduse befindet sich ein Drehrad zur
die Leichtgingigkeit der Hubséulen. Bei einer
hochwertigen Sdulenfiihrung ldsst sich der Motor solche Diagramme auf das Gehduse, auf denen man

Einstellung der Drehzahl. Einige Hersteller kleben

die zum Werkstoff, Fraserdurchmesser und Fraser-
material (HSS od. HM) passende Einstellung ablesen
kann. Diese Werte sollten Sie aber nur als grobe An-
haltspunkte ansehen, da die tatsichliche Drehzahl
nur iiber eine Probefrdsung ermittelt werden kann.
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Die Tiefenjustierung: Sdulen-Feststeller
und Revolveranschlag

Uber die beiden Hubsiulen lisst sich der Motor
nach unten bewegen. Um ihn bei der erreichten
Tiefe zu arretieren, wird der Siulen-Feststeller
eingesetzt. Bei einigen Frisen mit runden Griff-
knopfen ist einer der Knépfe drehbar und fungiert
so als Feststeller. Sehen beide Knopfe gleich aus,
konnen Sie leider im Betrieb nicht immer auf An-
hieb erkennen, welcher der beiden Drehknopfe
denn nun der drehbare ist (wie z. B. bei der klei-
nen DeWalt DW 614 od. 615). Daher finden Sie
auch bei diesen Frisen zunehmend so genannte
Feststellhebel, die vor einer der Hubséulen ange-
bracht sind. Bei Frisen mit Grifthornchen ist das
quasi schon Standard (Ausnahme die Festool OF
2200, S. U.).

Einige der Feststellhebel sind zusitzlich mit ei-
ner Feder ausgestattet, die den Hebel nach Betiti-
gung wieder automatisch zurtick in die Arretier-
position bringt. Doch Vorsicht: Diese Federn sind

Nach Ziehen des Klemmehebels kann das Motorgehiduse nach unten gedriickt werden (links).
Bei Erreichen der gewiinschten Fristiefe wird der Hebel losgelassen und mit dem Daumen zur
entgiiltigen Arretierung etwas nachgedriickt (rechts).

Bei vielen Oberfrisen wird die Frastiefe mithilfe eines
Drehknopfes arretiert. In der Regel funktioniert das Auf-
und Zudrehen wie beim Wasserhahn. Da Sie die Tauch-
funktion beim Frasen immer wieder einsetzen werden,
sollten Sie sich mit dem Mechanismus so vertraut machen,
dass das Ganze spdter in Fleisch und Blut iibergeht.

Bei der Festool OF 2200 wird die Tiefenarretierung iiber ein

Drehrad am Ende des Griffhdrnchens vorgenommen. Dabei
wird das Motorgehduse iiber eine ausgekliigelte Mechanik
gleichzeitig auf beiden Hubsdulen fest verriegelt. Leider
funktioniert das Auf- und Zudrehen nicht nach dem Wasser-
hahn-Prinzip, so dass man am Anfang schon mal falsch
liegen kann — aber auch daran kann man sich gewdhnen.
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