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Gebrauchsanweisung

! ZUSATZSCHABLONEN
., fiir Zinkenfréisegerdt FD300 & 600

8 mm (5/16“) FINGERZINKENVERBINDUNG
FD3080 & 6080

- 12,7 mm (1/2”) FINGERZINKENVERBINDUNG
ﬂ FD3130& 6130

| TEXTE - V5
P

SCHABLONE FUR 8 mm {5/16") & 12,7 mm ( 2”) FINGERZINKENVERBINDUNG Abbildungen H
Beide Teile der Verbindung werden gleichzeitig gefrast.

; Anschldge
Verbindung - —{ Kopierhtilse - @ Schaftfraser
Durchmesser Farbe Position .
8 mm (5/16") @14x6mm Blau F1 ",
Fingerzinken- (9/16"x 6 mm) 1.1 mm 7/16" @ 8x%25mm
verbindung @ 21x25mm Bl F ! B35/16"x 1"
. FD3080 (13/16" % 25 mm) au 2
; 8 mm (5/16") Blau F1
Fingerzinken- 1.1 mm 7/16" Z8x25mm
. verbindung @10/26 x 31 mm Blau F2 ?5/16"x 1"
FD6080
. 12,7 mm (1/2) @19,7x 6 mm Rot F1
w Fingerzinken- (3/4"x6 mm) 15,8 mm 5/8" ?12,7x25mm
” verbindung ©173x31 mm Rot . ' g2
: FD3130 (11/16"x 31 mm) ©
}
/ 12,7 mm (1/2%) ?211,3x6 mm Rot F1
, Fingerzinken- . | @127%x25mm
. verbindung @10x%31 mm Rot F2 15,8 mm 5/ B21/2"x1"
: FD6130

Vorbereitung des Materials
- Alle Werkstiicke auf genaue Abmessungen schneiden. Uberpriifen, ob alle Seiten der Teile winkelrecht und
| von genauer Dicke sind.

- Fiir Hersteliung von symmetrischen Verbindungen, Abbildung H3, Werkstiickbreite nach Tabelie

\ wihlen. Die kleinstmogliche Breite ist das Dreifache der Verbindungsgréfie, d.h. z.B. bei 8 mm (5/16")

] Fingerzinkenverbindung ist die Mindestverbindungsbreite 3 x 8 mm = 24 mm (15/16"). Fir Hersteliung

I von unsymmetrischen Verbindungen, Abbildung H4, eine Werkstiickbreite, die dem Vielfachen der
VerbindungsgréBe entspricht, wahlen, Teile werden gemeinsam unter vorderen Befestigungsstab befestigt.
Stets ist darauf zu achten, dass die Teile mit der Riickseite resp. mit der Innerseite zueinender angebracht i
werden. Vor Herstellung der eigenen Verbindung Testschnitt mit Probematerial durchfithren.
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Ein HILESSTUCK von einer um 6 mm (1/4") gréBeren Dicke und Breite als das Werkstiick vorbereiten. Das
Hifsstiick muss geniigend fang sein, um mit oberem Befestigungsstab sicher befestigt werden zu konnen. Das
Hiifsstiick dient zur Verhinderung der Grat- und Ausbrechungsbildung beim Frasen, Abbildung H5.

Workpiece width

8 mm (5/16") Fingerzinkenverbindun
Diese Schablone fir 8 mm (5/16") Fingerzinkenverbindung mit FD300 kann fiir jede Werkstiickbreite zwischen
24 mm (1-1/4") und 305 mm (12") und mit FD600 zwischen 24 mm (1-1/4") und 610 min (24") verwendet
werden. Um ideale Werkstiickbreite fiir eine symmetrische Verbindung zu wihlen, verwenden Sie folgende Tabelle:

# Anzahl der Fingerzinken: 1 2 3 4 5 6 7
Ideal- mm 24 40 56 72 88 104 120
breite inch 15/16"

12,7 mm {1/2") Fingerzinkenverbindun .
Diese Schablone fiir 12,7 mm (1/2") Fingerzinkenverbindung mit FD300 kann fiir jede Werkstiickbreite
swischen 38,1 mm (1-1/2") und 305 mm (12") und mit FD600 zwischen 38,1 mm (1-1/2") und 610 mm (24"
verwendet werden. Um ideale Werkstiickbreite fir eine symmetrische Verbindung zu wéhlen, verwenden Sie
folgende Tabelle:

# Anzahl der Fingerzinken: 1 2 3 4 5 6 7
Ideal- mm 38,1 63,5 88,9 114,3 139,7 165,1 190,5
breite inch 1172

Einstellung

- Anschlige in Positionen nach Tabelle einschrauben.

_Teil X unter vorderen Befestigungsstab mit der Rickseite zu hnen so einfiihren, dass er iiber die Gerdtkante
hinausgeht, und an Anschlag anlegen.

-Vorderen Befestigungsstab festziehen.

- Das um 6mm (1/4") dickere Hilfsstiick unter oberen Befestigungsstab einfiihren und mit Stirnseite an Teil X
anlegen. .

- Oberen Befestigungsstab festziehen.

- Schablonenhalter-Muttern in Richtung zum Gerét drehen, bis sie den Geritkorper berithren (wird auf beiden
Seiten des Gerites durchgefihrt).

- Das unter dem oberen Befestigungsstab angebrachte Teil entnehmen.

- Schablone mit montierten Schablonenhaltern aufs Gerét so legen, dass die Kopierausschnitte zu thnen
gerichtet sind.

- Schablone mit Steuerungsmuttern befestigen.

-Teil Y mit Riickseite an Teil Y fegen und beide Teile an Anschliage und an Schablone anlegen.

-Vorderen Befestigungsstab festziehen.

Nur fiir FD600

- Fir Fingerzinken 8 und 12,7 mm (1/2") auf Teile elne Langsmitielachse uhd eine Einstellungsachse

1,6 mm links und rechts von der Langsmittelachse 2 ichnen. :

-Teile unter vorderen Befestigungsstab einfahren wie oben beschrieben.

- Schablone mit montierten Schablonenhaltern aufs Geriit legen. Schablonen-Ausschnitte missen 2u
thnen gerichtet sein. S :
- Auf linke Seite des Gerites Teile so legen, dass die linke Einstellungsachse die linke Seite des Schabione
Ausschnittes kopiert. )

- Diese Vorgehensweise bei Arbeit auf rechter Seite des Geridtes wiederholen - rechte Einstellung
und rechten Schablonen-Ausschnitt verwenden. .

-Vorderen Befestigungsstab festziehen.

- Anschlige festziehen.

- Kopierhtilse nach Tabelle in Oberfrasebasis einfiihren.
- Werkzeug — Nutfréser mit Durchmesser nach Tabelle - in Oborfrise einspannen.
- Frastiefe auf gleichen Wert wie die Dicke der Werkstiicke einstellen.

Frasen

_ Oberfrise auf Schablone so legen, dass der Fraser das Woerkstiick nicht beriihrt.

- Oberfrise einschalten.

- Nun sorgfiltig mit Kopierhlse die Schablonen-Ausschnitte kopieren. Kopierhilse immer auf linker Seite der
Schablonen-Ausschnitte halten bei Bewegung hin und 2uriick. n allen Schablonen-Ausschnitten ko)
- Oberfrise ausschalten und auBerhalb des Gerdtes legen.

- Uberpriifen, ob alle Fingerzinken rein gefrast sind.

- Oberen Befestigungsstab lockern und Teile entfernen.

- Hergestellte Verbindung probieren.

1 ACHTUNG!
Das Hilfsstiick muss um 6 mm (1/4“) dicker sein als Werkstiick sonst kann in Geratkorper gel
Werkzeug beschidigt werden.

Verbindung ist nicht perfekt :
Zu flache Verbindung ~ Friistiefe erhdhen
Zu tiefe Verbindung - Friistiefe senken

SICHERHEIT
.Vor Austausch des Schaftfrasers oder bei Einstellung die Oberfrise immer ausschalten und vom Netz trennen.
« Beim Frasen Schutzbrille verwenden.
« Horschutzmittel verwenden.
. Immer eine Luftschutzmaske oder einen Respirator benutzen.
. Absauggerat verwenden.
< Keine lose Kleidung tragen. Versichern Sie sich, dass Sie keine freien Armel und keinen Schlips anhaben.
« Vor Einschaltung der Oberfrése alle Werkzeuge, Muttern, schliissel und andere freie Gegenstand
Arbeitbereich beseitigen.
«Ungewiinschte Einschaltung der Oberfrase vorbeugen: vor Einstépseln und Schaltung ins Netz iiberysrin
sich der Schalter in Stellung ,aus” befindet.
«Vor jeder Einstellung abzuwarten, bis der Friser von selber in Stillstand kommt.

dem

y, ob

8 A www.igmtools.com

www.igmtools.com 9




Gebrauchsanweisung DE

@ Professional

Schablonenhalter FD600 - nicht beigelegt, von FD600 2 FD6001-21
[ 14| schraubemaxs |4 | rso0r 2 |
22 Schraube M5 x 8 2 FS200143
23 Imbus-Schiiissel 2,5 1 F9900620
59 Schablone E.N mm (") m:mm.&:xm:ﬁ:&ﬁam\:o fiir FD300 1 FD3130-04
Schablone 12,7 mm (") m:mm_‘N_:xm:E%_:ac:m fir FD600 1 FD6130-04
35 MMM.M%.M%QHWW%VM X 4 — nicht mitgeliefert, verwenden Sie 1 FGR158-04
Anschlag D17,3 mm x 31 mm rot FD3130 2 FD3130-03
» Anschlag D10 mm x 31 mm rot FD6130 - o 2 FD6130-03
Anschlag ©19,7 mm x 6 mim rot FD3130 o 2 \muwmc.ow
ﬁ Anschlag D11,3 mm x 8 mm rot FD6130 T 2 mmm.wlo.ow
69 Schraube M4 x 40 2 mmmmof:
FD3080 & 6080 ERSATZTEILLISTE v.5

Pos. # Beschreibung
Schraube M4 x 16
Schablonenhalter FD300 - nicht beigelegt, von FD300

—_——

schablonenhalter FD600 - nicht beigelegt, von FD600

-

14 Schraube M4 x 8
22 Schraube M5 x 8

N —_
w w

57 Schablone 8 mm (5/16°) Fingerzinkenverbindung fur FD300
Schablone 8 mm (5/16") Fingerzinkenverbindung fiir FD600

FS200126

Anschlag D10/26 mm blau FD6080
Anschlag D21 nun x 25 mm blau FO3080

34 Kopierhiilse D11,1 mm X 4 mm 1 FGB111-03
Anschlag D14 mm x 6 mm blau FD3080 I _ FD3080-03 |
2 FD6080-02

FD3080-04
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